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SOBRE NOSOTROS

Estimados amigos comerciales,

Tenemos el gusto de presentarles nuestra compañía STROJIMPORT Sociedad Anónima, Praga, República Checa 
y darles una información resumida de nuestras actividades. Durante sus 60 años de existencia Strojimport ha 
experimentado muchos cambios y el último de ellos ha sido la transformación exitosa en una moderna Sociedad 
Anónima en el año 1989. Es importante recalcar que la especialización fundamental en la maquinaría permane-
ce en el centro de nuestro programa comercial.

La compañía ha logrado establecer una tradición de largo tiempo y clientela en muchos países, entre otras cosas 
gracias a formar sistematicamente una red de representaciones incluyendo las compañías hijas con una partici-
pación de capital de Strojimport y las oficinas de representación. La compañía ha alcanzado una posición impor-
tante en la exportación e importación de las máquinas herramientas y máquinas de conformación, demostran-
do que pertenece entre las firmas, que lograron anteriormente y logran también hoy actuar con éxitos en el 
nuevo medio ambiente económico orientado a mercado en la República Checa. Actualmente, el componente 
principal de las ventas de la compañía lo comprenden las exportaciones del surtido tradicional de las máquinas 
herramientas y máquinas conformadoras. Nuestra posición y estima en dicho campo han sido confirmados por 
haber aceptado Strojimport como el miembro de la asociación de Fabricantes y Suministradores de Maquinaría, 
que a su vez es miembro ordinario de CECIMO a partir del 1997. Además de las comodidades tradicionales 
nuestro programa de exportación incluye también otros programas de exportación como equipos y cadenas de 
producción para plantas de diferentes industrias y conjuntos tecnológicos, entre otros.
Los contactos estabilizados con importantes productores y suministradores checos y eslovacos representan otro 
factor, que acentua las operaciones de alta calidad y desarollo a largo tiempo de la empresa.

¿Nuestras próximas metas? Como anteriormente, deseamos ofrecer a nuestros clientes una cooperación de alta 
calidad, rápida y eficiente. Nos esforzamos por fortalecer nuestra red en el exterior, enfocándonos sobre demás 
países de la América Latina, Asia y Africa y contamos con una ampliación conciente de nuestro rango de merca-
ncías, sin embargo, principalmente en los sectores familiares de ingeniería.
Nuestro objetivo es afirmar la posición de Strojimport en los mercados mundiales y acrecentar la satisfacción de 
Uds., nuestros estimados clientes, con los productos de las firmas checas y eslovacas de maquinaría.



4

SN 32 CLASSIC SN 50 CLASSIC SN 71 CLASSIC SUI 80 CLASSIC VS
330 500 710 800
168 270 420 520
52 52 73,5 92

14 ÷ 2500 22 ÷ 2000 10 ÷ 1000 14 ÷ 1400
750, 1000 1000, 1500, 2000 1500, 2000, 3000, 4000 1500 ÷ 8000

132 300 1500 3200
4 5,5 7,5 (11) 15 (18,5)

SN 500 CLASSIC SN 710 CLASSIC
505 720
270 430

77 (105) 77 (105, 130)
12,5 ÷ 2000 (1600) 10 ÷ 1600 (1250)
1000, 1500, 2000 1500, 2000, 3000, 4000

1000 1500
7,5 7,5 (11)

TORNOS1

TORNOS PARALELOS UNIVERSALES

TORNOS PARALELOS UNIVERSALES
Volteo sobre bancada (mm)
Volteo sobre carro (mm)
Diámetro del husillo (mm)
Revoluciones del husillo (rpm)
Distancia entre puntas (mm)
Peso máximo de la pieza labrada (kg)
Potencia del motor principal (kW)

TORNOS PARALELOS UNIVERSALES
Volteo sobre bancada (mm)
Volteo sobre carro (mm)
Diámetro del husillo (mm)
Revoluciones del husillo (rpm)
Distancia entre puntas (mm)
Peso máximo de la pieza labrada (kg)
Potencia del motor principal (kW)
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SE 320  
Numeric (T)

SE 520  
Numeric (T.(M))

SE 520 SL  
Numeric (T.(M))

SE 820  
Numeric (T.(M))

SE 1020  
Numeric (T.(M))

320 520 520 800 1020
170 290 290 515 740

42 (57) 77 (105) 75 (103) 133 133
1 ÷ 880 / 1 ÷ 3500 7 ÷ 650 / 30 ÷ 2600 7 ÷ 650 / 30 ÷ 2600 1 ÷ 1600 1 ÷ 1600

750 950, 1450, 2110 2000 2000, 3000, 4000, 
6000, 8000

2000, 3000, 4000, 
6000, 8000

7 11 11 22 / 30 22 / 30

MASTURN 550i 
CNC 800 / 1500

MASTURN 550i 
LIVE TOOL 1500

MASTURN 820i 
2000 / 3000

MASTURN 820i 
4500

550 550 820 820
350 350 530 530

900 / 1600 1600 2000 / 3000 4500
82 82 128 128

B8, C8 B8, C8 B11, C11 B11, C11
HEIDENHAIN / SIEMENS HEIDENHAIN HEIDENHAIN / SIEMENS HEIDENHAIN / SIEMENS

17 17 28 / 22 28 / 22
0 ÷ 3000 0 ÷ 3000 0 ÷ 1800 0 ÷ 1800

1620 1620 2500 / 3000 2500 / 3000
285 × 890 (1590) 267 × 1517 370 × 2000 (3000) 370 × 4 500

TORNOS 1

TORNOS PARALELOS CNC

TORNOS PARALELOS CNC

Volteo sobre bancada (mm)
Volteo sobre carro (mm)
Diámetro del husillo (mm)
Revoluciones del husillo (rpm)

Distancia entre puntas (mm)

Potencia del motor principal (kW)

TORNOS PARALELOS CNC

Volteo sobre bancada (mm)
Volteo sobre carro transversal (mm)
Distancia entre puntas (mm)
Diámetro del husillo (mm)
Nariz del husillo -
Sistema de control -
Potencia del motor (kW)
Revoluciones del husillo (rpm)
Esfuerzo de torsión máx. (Nm)
Elevación máx. en la eje X / Z (mm)
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SUA 63  
NUMERIC

SUA 80  
NUMERIC

SUA 100  
NUMERIC

SUA 125  
NUMERIC

SUA 150  
NUMERIC

655 840 1050 1250 1500
380 530 720 930 1190
128 128 128 128 128

5 ÷ 1250 5 ÷ 1250 4 ÷ 630 4 ÷ 630 4 ÷ 630
2000 ÷ 12500 2000 ÷ 14000 2000 ÷ 20000 2000 ÷ 20000 2000 ÷ 20000
6000 / 8000 6000 / 8000 6000 / 8000 6000 / 8000 6000 / 8000

30 30 37 37 37

TORNOS PARALELOS CNC

Volteo sobre bancada (mm)
Volteo sobre carro (mm)
Diámetro del husillo (mm)
Revoluciones del husillo (rpm)
Distancia entre puntas (mm)
Peso máximo de la pieza labrada (kg)
Potencia del motor principal (kW)

tornos

TORNOS PARALELOS CNC

1
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SBL 300 CNC SBL 500 CNC SBL 700 CNC SBE 300 
TurnEco SBX 500

530 630 750 530 650
260 410 500 320 550

57 (65, 92) 92 (133) 127 65 92 (133)
4000 (5000, 3500) 4200 (2500) 2500 4000 4000 (2800)

485 750, 1500 2000 500 750 (1500)
11 (15) 22 (30) 37 11 (15) 22 (33)

SPH 50 SPH 50D SPH 50DS

760 (910) 760 760
530 / 530 530 / 400 530 / 400

3000 2800 2700
225 (Ø84 ÷ 530) 280 (Ø0 ÷ 530) 280 (Ø0 ÷ 530)

2385 2620 2600
225 (Ø88 ÷ 530) 200 (Ø30 ÷ 400) 200 (Ø30 ÷ 400)

1810 2030 2030

TORNOS CNC CON BANCADA 
INCLINADA
Volteo sobre bancada (mm)
Volteo sobre carro (mm)
Diámetro del husillo (mm)
Revoluciones del husillo (rpm)
Distancia entre puntas (mm)
Potencia del motor principal (kW)

TORNOS CNC CON BANCADA INCLINADA 
con dos soportes controlados independientemente para mecanizar ejes de formas complejas

Volteo sobre bancada (mm)
Diámetro máx. a tornear por carro derecho / izquierdo (mm)
Longitud máx. de torneado (mm)
Elevación máx. en la eje X (mm)
Elevación máx. en la eje Z (mm)
Elevación máx. en la eje U (mm)
Elevación máx. en la eje W (mm)

tornos

TORNOS CNC CON BANCADA INCLINADA

1
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KL 285 KL 285 MC KL 285 Y KL 285 SMC KL 285 SY

670 670 670 670 670
340 340 340 304 304
550 550 550 ---- ----

243 × 610 243 × 610 243 × 610 168 × 610 168 × 610
5000 5000 5000 5000 5000

12 12 12 12 12

KL 435 KL 435MC KL 435Y

700 700 700
550 550 550

1100 1100 1100
345 × 1225 345 ×1225 325 × 1225

3800 3800 3800
12 12 12

tornos

Tornos CNC con bancada inclinada

1

Tornos CNC con bancada  
inclinada
Volteo sobre bancada (mm)
Diámetro máx. a tornear (mm)
Longitud máx. de torneado (mm)
Elevación máx. en la eje X / Z (mm)
Revoluciones del husillo (rpm)
Cabezal  - número de posiciónes -

Tornos CNC con bancada inclinada

Volteo sobre bancada (mm)
Diámetro máx. a tornear (mm)
Longitud máx. de torneado (mm)
Elevación máx. en la eje X / Z (mm)
Revoluciones del husillo (rpm)
Cabezal  - número de posiciónes -
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multicut 
500i S

multicut 
500i T

multicut 
500i S power

multicut 
500i T power

multicut 630 
multi-variant

690 690 690 690 930

486 × 486 486 × 486 486 × 486 486 × 486 1600 
(3100, 4600, 6100)

1527 1693 1527 1693 1700 
(3200, 4700, 6000)

94 94 127 127 127
59 / 74 59 / 74 28 / 42 28 / 42 41 / 61,5
3500 3500 2800 2800 2800

1400 (2100) 1400 (2100) 1400 (2100) 1400 (2100) 1408 (2176)
HSK - A 63  
(Capto C6)

HSK - A 63  
(Capto C6)

HSK - A 63 
(Capto C6)

HSK - A 63  
(Capto C6)

HSK T63,  
Capto C6

13,2 / 22 13,2 / 22 13,2 / 22 13,2 / 22 25 / 30 (37 / 47, 29 
/ 37, 38 / 47)

12000 12000 12000 12000 12000 (10000, 
6500, 3500)

-120 / +105 -120 / +105 -120 / +105 -120 / +105 -120 / +120
50 50 50 50 50

81 81 81 81
HSK-T63, Capto 
C6 66 [120,180] 

HSK-T100, Capto C8 
44 [80,120]

tornos

Centros multifuncionales

1

Centros multifuncionales

Diámetro máx. a tornear (B=45°) (mm)

Perfil fresado máx. (mm)

Longitud máx. de maquinado (mm)

Diámetro máx. de maquinado de la barra (mm)
Potencia del husillo S1 y S2 (S1/S6 40%) (kW)
Revoluciones máx. del husillo S1 y S2 (rpm)
Esfuerzo de torsión máx. (Nm)

Cono de sujeción de los instrumentos -

Potencia del husillo (S1/S6 40%) (kW)

Revoluciones máx. del husillo S3 (rpm)

Ángulo máx. del giro de la eje B (°)
Revoluciones máx. de la eje B (rpm)

Núm. de herramientas en cambiador
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soustruhy

S 150 MT S 200 MT S 320 MT S 500 MT

1500 2000 3200 5000
700 400 300 200

32000 70000 160000 250000
4000 ÷ 10000 4000 ÷ 10000 5000 ÷ 15000 5000 ÷ 15000

71 95 190 190

Centros multifuncionales

Volteo sobre bancada (mm)
Revoluciones del husillo (rpm)
Peso máximo de la pieza labrada (kg)
Largo de la pieza labrada (mm)
Potencia del motor principal (kW)

tornos

Centros multifuncionales

1
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SR 1 SR 2 SR 3 SR 4 SR 5

1000 / 1300 / 1500 1300 / 1600 / 2000 2000 / 2500 / 3000 3000 / 3300 / 3600 3600 / 4200 / 5200

1 ÷ 1000 / 1 ÷ 700 1 ÷ 700 / 1 ÷ 400 / 
1 ÷ 250

1 ÷ 400 / 1 ÷ 250 / 
1 ÷ 200

1 ÷ 400 / 1 ÷ 250 / 
1 ÷ 200 / 1 ÷ 120

1 ÷ 400 / 1 ÷ 200 / 
1 ÷ 120

25 56 100 250 350
3000 ÷ 20000 4000 ÷ 20000 4000 ÷ 20000 4000 ÷ 20000 4000 ÷ 30000

60 / 100 60 / 100 / 140 / 200 60 / 100 / 140 / 200 60 / 100 / 140 / 200 60 / 100 / 140 / 200 / 330

tornos

TORNOS PARALELOS CNC

1

TORNOS PARALELOS CNC

Volteo sobre bancada (mm)

Revoluciones del husillo (rpm)

Peso máximo de la pieza labrada (t)
Largo de la pieza labrada (mm)
Potencia del motor principal (kW)
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MORI-SAY 832(S)AC 
MORI-SAY 842(S)AC

MORI-SAY 
TM620CNC

MORI-SAY 
TMZ842CNC

MORI-SAY 
TMZ867CNC

8 6 8 8
32 / 42 20 (24) 42 67
43 / 53 78

125 100 180 200
270 ÷ 3750 6000 (4500) 4500 2500
270 ÷ 3200 ---- ---- ----

37 11 11 30

MORI-SAY 620(S)AC MORI-SAY 632(S)AC 
MORI-SAY 642(S)AC

MORI-SAY 657(S)AC  
MORI-SAY 667AC

MORI-SAY 
TMZ518CNC PENTA

MORI-SAY 
TMZ642CNC

6 6 6 5 6
20 32 / 42 57 / 67 19 42
28 43 / 53 66 / 78 53

100 125 160 100 180
500 ÷ 6000 250 ÷ 4250 200 ÷ 3200 8000 5000
500 ÷ 4500 250 ÷ 3350 200 ÷ 2750 ---- ----

9 22 30 7,5 7

TORNOS AUTOMÁTICOS MULTIHU-
SILLOS
Número de husillos
Diámetro máx. de material (mm)
Diámetro interior del husillo (mm)
Largo máx. de suministro del material (mm)
Revoluciones máx. de los husillos AC (rpm)
Revoluciones máx. de los husillos SAC (rpm)
Potencia del motor de husillos (kW)

tornos

TORNOS AUTOMÁTICOS MULTIHUSILLOS

1

TORNOS AUTOMÁTICOS 
MULTIHUSILLOS
Número de husillos
Diámetro máx. de material (mm)
Diámetro interior del husillo (mm)
Largo máx. de suministro del material (mm)
Revoluciones máx. de los husillos AC (rpm)
Revoluciones máx. de los husillos SAC (rpm)
Potencia del motor de husillos (kW)
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MANURHIN 
K´MX413

MANURHIN 
K´MX432

MANURHIN 
K´MX532 TREND

MANURHIN 
K´MX632 (DUO)

MANURHIN 
K´MX732EVO

4 + 2 4 + 2 5 + 2 6 + 2 7 + 2
130 410 410 410 410

Ø 18 (19) Ø 37 Ø 37 Ø 37 Ø 37
Ø 13 (16) Ø 32 (36) Ø 32 (36) Ø 32 (36) Ø 32 (36)
3,7 / 5,5 5,5 / 7,5 5,5 / 7,5 5,5 / 7,5 (3,7 / 5,5) 15 / 25
12000 10000 10000 10000 (8000) 8000

MANURHIN 
K´MX816 CLEVER

MANURHIN 
K´MX916 CLEVER

MANURHIN 
K´MX 1032

8 + 2 9 + 2 10 + 2
220 220 410

Ø 21 (23) Ø 21 (23) Ø 37
Ø 16 (20) Ø 16 (20) Ø 32 (36)
3,7 / 5,5 3,7 / 5,5 15 / 25
12000 12000 8000

tornos

CNC TORNOS DE CABEZAL MÓVIL

1

CNC TORNOS DE CABEZAL MÓVIL

Número de ejes controladas
Largo máx. de torneado por una elevación (mm)
Paso del husillo principal (mm)
Diámetro de barra (mm)
Potencia del motor de electrohusillo principal (kW)
Revoluciones máx. del husillo principal (rpm)

CNC TORNOS DE CABEZAL MÓVIL

Número de ejes controladas
Largo máx. de torneado por una elevación (mm)
Paso del husillo principal (mm)
Diámetro de barra (mm)
Potencia del motor de electrohusillo principal (kW)
Revoluciones máx. del husillo principal (rpm)
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BASICTURN 
1250

BASICTURN 
1600

BASICTURN 
2000

BASICTURN 
2500

BASICTURN 
3000

BASICTURN 
4000

1250 1600 2000 2500 3000 4000
1400 2000 2300 2900 3600 5000

1400 (1900) 1500 (2000) 1500 (2000) 1940 (2540) 1940 (2540) 1800 (2480)
8000 12000 20000 25000 25000 25000

400 (500, 630) 315 (400) 250 (315) 200 (250) 200 150
44 (58) / 45 (60) 58 (81) / 60 (75) 58 (81) / 60 (75) 58 (81) / 60 (75) 58 (81) / 60 (75) 58 (81) / 60 (75)

POWERTURN  
800

POWERTURN 
1000

POWERTURN 
1250

POWERTURN 
1600

POWERTURN 
2000

POWERTURN 
2500

POWERTURN 
3000

POWERTURN 
4000

800 1000 1250 1600 2000 2500 3000 4000
1000 1200 1500 2000 2500 3100 3700 5000
1400 1400 2000 2000 3200 3200 3200 3140
5000 8000 10000 16000 20000 25000 30000 30000
400  

(500, 1000)
400  

(500, 800)
400  

(500, 630) 315 (400) 250 (315) 200 (250) 200 150

44 (58) /  
45 (60)

44 (58) /  
45 (60)

44 (58) /  
45 (60)

58 (81) /  
60 (75)

58 (81) /  
60 (75)

58 (81) /  
60 (75)

81 (105) /  
75 (100)

81 (105) /  
75 (100)

tornos

TORNOS VERTICALES

1

TORNOS VERTICALES

Diámetro de la placa de sujeción (mm)
Diámetro máximo de la pieza labrada (mm)
Altura máxima de la pieza labrada (mm)
Peso máximo de la pieza labrada (kg)
Revoluciones máximas de la placa de sujeción (rpm)
Potencia del motor principal (Siemens/Fanuc) (kW)

TORNOS VERTICALES

Diámetro de la placa de sujeción (mm)
Diámetro máximo de la pieza labrada (mm)
Altura máxima de la pieza labrada (mm)
Peso máximo de la pieza labrada (kg)
Revoluciones máximas de la 
placa de sujeción (rpm)

Potencia del motor principal 
(Siemens / Fanuc) (kW)
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EXPERTURN

FORCETURN 2500 FORCETURN 3000 FORCETURN 4000

2500 3000 4000
2900 3600 5000

2500 (3500, 4000) 2500 (3500, 4000) 2500 (3500, 4000, 5000)
45000 / 30000 45000 / 30000 60000 / 40000

200 / 250 200 / 200 125 / 150
2× 58 (2× 71) / 
2× 60 (2× 75)

2× 58 (2× 71) / 
2× 60 (2× 75)

2× 58 (2× 71) (2× 105) / 
2× 60 (2× 75) (2× 100)

EXPERTURN 
2000 S

2000
2500
400

1300
58

TORNOS VERTICALES
Ejecución y parámetros técnicos según los requisitos del cliente

tornos

TORNOS VERTICALES

1

TORNOS VERTICALES

Diámetro de la placa de sujeción (mm)
Diámetro máximo de la pieza labrada (mm)
Altura máxima de la pieza labrada (mm)
Peso máximo de la pieza labrada (kg)
Revoluciones máximas de la placa de sujeción (rpm)
Potencia del motor principal 
(Siemens / Fanuc) (kW)

TORNOS VERTICALES

Diámetro de la placa de sujeción (mm)
Diámetro máximo de la pieza labrada (mm)
Altura máxima de la pieza labrada (mm)
Peso máximo de la pieza labrada (kg)
Potencia del motor principal (kW)
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SKJ 50 SKJ 63 SKJ 80

5000 6300 8000
10000 10000 16000
5000 5000 6300

100000 150000 320000
100 - 50 40 25

340 x 340 340 × 340 450 × 450
100 100 125

SKD - D SKD - E

4000 / 5000 5000 ÷ 8000
6000 6500÷10000

2000 / 2800 4000 ÷ 6000
100000 80000 ÷ 320000

125 -÷ 60 100 ÷ 25
340 × 340 340 × 340 / 400 × 400

40 100

SKDY - D SKDY - E

3000 ÷ 5000 5000 ÷ 8000
4000 ÷ 6000 5000 ÷ 10000
2000 / 2800 4000 ÷ 6000
1500 / 2000 2800 ÷ 4800
3000 / 5000 4500 ÷ 6500
2000 / 2500 2500 / 3200

30000 ÷ 100000 80000 ÷ 320000
125 ÷ 60 125 ÷ 25

340 × 340 340 × 340 / 400 × 400

tornos

tornos verticales

1

TORNOS VERTICALES

Diámetro de la placa de sujeción (mm)
Diámetro máximo a tornear (mm)
Altura máxima de la pieza labrada (mm)
Peso máximo de la pieza labrada (kg)
Revoluciones de la plata de sujeción (rpm)
Diámetro del travesaño (mm)
Fuerza de corte (kN)

TORNOS VERTICALES DE DOBLE 
COLUMNA
Diámetro de la placa de sujeción (mm)
Diámetro máximo a tornear (mm)
Altura máxima de la pieza labrada (mm)
Peso máximo de la pieza labrada (kg)
Revoluciones de la plata de sujeción (rpm)
Diámetro del travesaño (mm)
Fuerza de corte (kN)

TORNOS VERTICALES DE doble 
columna
Diámetro de la placa de sujeción (mm)
Diámetro máximo a tornear (mm)
Altura máx. de maquinado (mm)
Recorrido del puente (mm)
Eje Y (mm)
Recorrido del carrillo - eje Z (mm)
Peso máximo de la pieza labrada (kg)
Revoluciones de la plata de sujeción (rpm)
Diámetro del travesaño (mm)
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W 100A RET 100B CNC RET10X

100 100 100 / 105
50 50 50

1600 1600 1000, 1250, 1500, 1750, 2000 (3000)
1120 1290 1000, 1250, 1500, 1750, 2000

810 (1250, 1750) 900 (1710) 1000, 1250, 1500, 1750, 2000
900 710

- - 650
1120 3000 10 ÷ 3500

1250 × 1250 (1500 × 1500) 1250 × 1250 (1500 × 1500) 1250 × 1250, 1500 × 1500
3000 3000 8000

11 20 22 / 34

MANDRILADORAS 2

HORIZONTALES CNC TIPO DE MESA

MANDRILADORAS HORIZONTALES CNC 
TIPO DE MESA
Diámetro del husillo de trabajo (mm)
Cono de sujeción (ISO)
Recorrido transversal de la mesa - eje X (mm)
Recorrido vertical del cabezal - eje Y (mm)
Recorrido longitudinal de la columna - eje Z (mm)
Salida del husillo - eje W (mm) max. 710
Recorrido del carrillo - eje V (mm)
Gama de revoluciones del husillo (rpm)
Área de sujeción (mesa) (mm)
Peso máx. de la pieza labrada (kg)
Potencia del motor principal (kW)
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WFC 10 CNC WFT 11 CNC WFT 13 CNC WFT 15 CNC WRFT 130 CNC

100 (110) 100 / 110 130 150 130 (150, 160)
50 50 50 50 50

1250 / 2000 2000 / 3000 2000 / 3000/ 4000 
/ 5000 / 6000 / 7000

2000 / 3000/ 4000 
/ 5000 / 6000 / 7000 2400 ÷ 6100

1250 / 1700 / 2000 1250 / 1700 / 2000 2000 / 2500 / 3000 
/ 3500

2000 / 2500 / 3000 
/ 3500

2000 / 2500 / 3000 / 
3500 / 4000

1250 (1500) 1250 / 1700 1500 / 2000 / 2500  
/ 3000

1500 / 2000 / 2500  
/ 3000

900 / 2800 / 2100 / 
3300 / 3900

730 730 800 800 730 (1000)
--- ---- 700 700 900 (1000, 1200)

10 ÷ 4000 (5000) 10 ÷ 4000 (5000) 10 ÷ 3400 (4000) 10 ÷ 3400 (4000) 10 ÷ 3000  
(2800, 2500)

1000 × 1120 / 
1250 × 1400 / 
1250 × 1800 / 
1400 × 1600

1200 x 1200 / 1200 
x 1400 / 1400 x 

1600 / 1400 x 1800 
/ 1600 x 1600 / 

1600 x 1800

1600 × 1800 / 1800 
× 2200 / 1800 × 

2600 / 2000 × 2400 
/ 2500 × 2500 / 

2000 × 3000

1600 × 1800 / 1800 
× 2200 / 1800 × 

2600 / 2000 × 2400 
/ 2500 × 2500 / 

2000 × 3000

2000 × 2000 / 2000 
× 2500 / 2000 × 

3000 / 2500 × 2500 
/ 2500 × 3000 / 

3000 × 3000

5000 10000 (20000) 10000 / 15000 / 
20000 (25000) 20000 (25000) 25000 / 40000 / 

50000
22 / 26; 30 / 37 22 / 26; 30 / 37 37 / 45; 53 / 62 37 / 45; 53 / 62 37 / 56 (51 / 77, 60 / 80)

MANDRILADORAS HORIZONTALES 
CNC TIPO DE MESA
Diámetro del husillo de trabajo (mm)
Cono de sujeción (ISO)

Recorrido transversal de la mesa - eje X (mm)

Recorrido vertical del cabezal - eje Y (mm)

Recorrido longitudinal de la columna 
- eje Z (mm)

Salida del husillo - eje W (mm)
Recorrido del carrillo - eje V (mm)

Gama de revoluciones del husillo (rpm)

Área de sujeción (mesa) (mm)

Peso máx. de la pieza labrada (kg)

Potencia del motor principal (kW)

MANDRILADORAS

HORIZONTALES CNC TIPO DE MESA

2
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HCW 2000 HCW 3000 HCW 4000

150 / 160 / 180 180 / 200 / 225 225 / 250 / 260

2000 ÷ 5000 2500 ÷ 7000 3000 ÷ 9000
1750 / 1250 2000 / 1400 2500 / 1500

2 ÷ 3500 1 ÷ 3000 1 ÷ 2500
64 / 80 103 / 124 120

FCW 140 FCW 150 FCW 160

140 150 160 / 180

2000 ÷ 5000 2000 ÷ 4000 2000 ÷ 6000
900 900 1000

1000 1200 1500
10 ÷ 3000 10 ÷ 3000 10 ÷ 3000 / 3500

37 52 58 / 74

HCW 1 HCW 2 HCW 3 HCW 4

150 / 160 160 / 180 / 200 200 / 225 / 262 260 / 280 / 300

2000 ÷ 5000 2000 ÷ 7000 3000 ÷ 9000 4000 ÷ 10000
1200 / 1000 1300 / 1200 1600 / 1500 2000 / 1800

3000 2500 2000 1600
71 / 100 100 / 140 100 / 140 130 / 160

MANDRILADORAS

MANDRINADORAS DE COLUMNA MÓVIL

2

MANDRINADORAS DE COLUMNA 
MÓVIL
Diámetro del husillo de trabajo (mm)
Desplazamiento transversal de columna X (mm) desde 3000 desde 3500 desde 4000
Desplazamiento vertical del cabezal Y (mm)
Salida del husillo de trabajo Z / W (mm)
Gama de revoluciones del husillo (rpm)
Potencia del motor principal (kW)

MANDRINADORAS DE COLUMNA 
MÓVIL
Diámetro del husillo de trabajo (mm)
Desplazamiento transversal de columna X (mm) desde 4000 desde 4000 desde 4000
Desplazamiento vertical del cabezal Y (mm)
Salida del husillo de trabajo W (mm)
Desplazamiento de la pinola Z (mm)
Gama de revoluciones del husillo (rpm)
Potencia del motor principal (kW)

MANDRINADORAS DE COLUMNA 
MÓVIL
Diámetro del husillo de trabajo (mm)
Desplazamiento transversal de columna X (mm) desde 3000 desde 3500 desde 4000 desde 4500
Desplazamiento vertical del cabezal Y (mm)
Salida del husillo de trabajo Z / W (mm)
Gama de revoluciones del husillo (rpm)
Potencia del motor principal (kW)
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RET 10 P

100 / 105
50

10 ÷ 3500
2000

2000 ÷ 12000
610 / 650

WF 13 CNC WRF 130 CNC WRF 150 CNC WRF 160 CNC WRF 160  
heavy

130 130 150 160 160
4000 ÷ 22000 1800 ÷ 27500 1800 ÷ 27500 2400 ÷ 28100 2400 ÷ 28100

2000 / 2500 / 3000 
/ 3500 2000 ÷ 6000 2000 ÷ 6000 2000 ÷ 6000 2000 ÷ 8000

800 / 700 800 / 1000 (1200) 1000 / 1200 (1500) 000 / 1200 (1500) 1000 / 1500
10 ÷ 3400 10 ÷ 3400 (4000) 10 ÷ 2800 (3500) 10 ÷ 2500 (3200) 10 ÷ 2500

37 / 56 37 / 56 51 / 77 60 / 80 60 / 80

MANDRINADORAS DE COLUMNA MÓVIL

Diámetro del husillo de trabajo (mm)
Cono de sujeción ISO
Revoluciones del husillo de trabajo (rpm)
Desplazamiento del cabezal Y (mm)
Desplazamiento transversal de columna X (mm)
Salida del husillo de trabajo W / del ram Z (mm)

MANDRILADORAS

MANDRINADORAS DE COLUMNA MÓVIL

2

MANDRINADORAS DE COLUMNA 
MÓVIL
Diámetro del husillo de trabajo (mm)
Desplazamiento transversal de columna X (mm)

Desplazamiento vertical del cabezal Y (mm)

Salida del husillo de trabajo W / del ram Z (mm)
Gama de revoluciones del husillo (rpm)
Potencia del motor principal (kW)
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FNGJ 40 A FNGJ 50 A FNG 40 CNC A FNG 50 CNC A

800 × 400 900 × 500 800 × 400 900 × 500
600 × 400 × 400   

(640 × 430 × 415)
700 × 500 × 500  

(720 × 530 × 515) 600 × 400 × 400 700 × 500 × 500

40 40 40 40
50 ÷ 4000 50 ÷ 4000 50 ÷ 4000 50 ÷ 4000

4 4 5,5 5,5

F2V / R FGU 32 FGV 32

300 × 1300 360 × 1400 360 × 1400
820 × 355 × 400 (840 × 376 × 420) 1000 × 275 × 420 (1020 × 295 × 435) 1000 × 300 × 420 (1020 × 320 × 435)

40 50 50
60 ÷ 4000 31,5 ÷ 1400 (45 ÷ 2000) 31,5 ÷ 1400 (45 ÷ 2000)

3 5,5 5,5

FRESADORAS 3

FRESADORAS UNIVERSALES DE HERRAMENTAL

FRESADORAS DE CONSOLA

Área útil de la mesa (mm)
Recorridos X / Y / Z (mm)
Husillo (ISO)
Revoluciones del husillo (rpm)
Potencia del motor principal (kW)

FRESADORAS DE CONSOLA

FRESADORAS UNIVERSALES DE 
HERRAMENTAL

Área útil de la mesa (mm)

Recorridos X / Y / Z (mm)

Husillo (ISO)
Revoluciones del husillo (rpm)
Potencia del motor principal (kW)
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®

®

FTU 1000 /  
FTV 1000 /  
FTH 1000

FTU 1250 /  
FTV 1250 /  
FTH 1250

FTU 1500 /  
FTV 1500 /  
FTH 1500

FTU 1600 /  
FTV 1600 /  
FTH 1600

FTU 2000 /  
FTV 2000 /  
FTH 2000

1500 × 360 1800 × 400 1800 × 500 2200 × 540 2600 × 600

1000 × 380 × 430 1250 (1500,1600) × 
540 × 470 (550)

1500 (1600) × 650 
(700) × 470 (550)

1600 × 710 (750) 
× 710

2000 × 710 (750) 
× 710

50 50 50 50 50
40 ÷ 1750 / 2000 / 

2500
40 ÷ 1750 / 2000 / 

2500
40 ÷ 1750 / 2000 / 

2500 1500 1500

7,5 7,5 7,5 11 15
800 1000 (1250) 1000 (1250) 1500 (2000) 2000 (2500)

FTU 1000 CNC / 
FTV 1000 CNC / 
FTH 1000 CNC

FTU 1250 CNC / 
FTV 1250 CNC / 
FTH 1250 CNC

FTU 1500 CNC / 
FTV 1500 CNC / 
FTH 1500 CNC

FTU 1600 CNC / 
FTV 1600 CNC / 
FTH 1600 CNC

FTU 2000 CNC / 
FTV 2000 CNC / 
FTH 2000 CNC

1500 × 360 1800 × 400 (500) 1800 × 500 (600) 2200 × 540 2600 × 600
1000 × 350 × 430 

(470)
1250 (1500) × 500 × 

470 (550)
1500 (1600) × 650 × 

470 (550) 1600 × 710 × 710 2000 × 710 × 710

50 50 50 50 50
1750 / 2000 / 2500 1750 / 2000 / 2500 1750 / 2000 / 2500 1500 1500

7,5 7,5 7,5 11 15
800 1000 (1250) 1000 (1250) 1500 (2000) 2000 (2500)

FRESADORAS DE CONSOLA

Área útil de la mesa (mm)

Recorridos X / Y / Z (mm)

Husillo (ISO)

Revoluciones del husillo (rpm)

Potencia del motor principal (kW)
Peso máximo de la pieza labrada (kg)

FRESADORAS DE CONSOLA

Área útil de la mesa (mm)

Recorridos X / Y / Z (mm)

Husillo (ISO)
Revoluciones del husillo (rpm)
Potencia del motor principal (kW)
Peso máximo de la pieza labrada (kg)

FRESADORAS3

FRESADORAS DE CONSOLA
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MMC 1500 
POWER PLUS

MMC 1500 
POWER

MMC 1500 
SPEED

MMC 1500 
SPRINT

MMC 1500 
RAPID

20 ÷ 8000 20 ÷ 10000 20 ÷ 12000 20 ÷ 18000 20 ÷ 24000
ISO 50 (HSK-A100) ISO 50 ISO 40 (HSK-A63) HSK-A63 HSK-A63

1500 × 1300 1500 × 1300 1500 × 1300 1500 × 1300 1500 × 1300
1500 1500 1500 1500 1500
1300 1300 1300 1300 1300
600 600 600 600 600

2500 2500 2500 2500 2500
720 × 1000 720 × 1000 720 × 1000 720 × 1000 720 × 1000

1500 1500 1500 1500 1500
1000 1000 1000 1000 1000
600 600 600 600 600

2500 2500 2500 2500 1250

FRESADORAS

CENTROS FRESADORES TIPO PÓRTICO Y TIPO BANCADA

3

CENTROS FRESADORES TIPO 
PÓRTICO Y TIPO BANCADA
Revoluciones del husillo (rpm)
Cono de sujeción
Área de sujeción de la mesa (mm)
Recorrido de la columna en eje X (mm)
Recorrido de la mesa en eje Y (mm)
Recorrido del ram en eje Z (mm)
Carga máx. de la mesa (kg)
Área de sujeción de la mesa - DT (mm)
Recorrido de la mesa en eje X - DT (mm)
Recorrido del travesaño en eje Y - DT (mm)
Recorrido del ram en eje Z - DT (mm)
Carga máx. de la mesa - DT (kg)
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FRUN-A 200-500 FRUN-B 200-800 FRUN-C 200-800

5000 ÷ 25000 5000 ÷ 25000 5000 ÷ 25000
3600 ÷ 6600 3600 ÷ 9600 3600 ÷ 9600
1500 / 2000 1500 / 2000 1500 / 2000

-
3000 ÷ 6000 3000 ÷ 9000 4000 ÷ 9000

min. 2450 min. 2450 min. 2450
30 / 37 / 45 60 / 71 100 / 113

FRUF-A 250-500 FRUF-B 300-800 FRUF-C 300-800

5000 ÷ 25000 5000 ÷ 25000 5000 ÷ 25000
4500 ÷ 7000 5200 ÷ 10200 5200 ÷ 10200
1500 / 2000 1500 / 2000 1500 / 2000
2000 / 2500 2500 / 3000 2800 / 3800 / 4800
3500 ÷ 6000 4000 ÷ 9000 4000 ÷ 9000
2800 ÷ 3550 3500 ÷ 4000 3500 ÷ 6500
30 / 37 / 45 60 / 71 100 / 113

FRESADORAS

CENTROS FRESADORES TIPO PÓRTICO Y TIPO BANCADA

3

CENTROS FRESADORES TIPO PÓRTICO Y TIPO 
BANCADA
Recorrido longitudinal X (mm)
Recorrido transversal Y (mm)
Recorrido vertical Z (mm)
Recorrido W (mm)
Distancia entre columnas (mm)
Distancia entre mesa y travesaño (mm)
Potencia del motor principal (kW)

CENTROS FRESADORES TIPO PÓRTICO Y TIPO 
BANCADA
Recorrido longitudinal X (mm)
Recorrido transversal Y (mm)
Recorrido vertical Z (mm)
Recorrido W (mm)
Distancia entre columnas (mm)
Distancia entre mesa y travesaño (mm)
Potencia del motor principal (kW)
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FRPN-A  
150-400

FRPN-B (C)  
200-400

FRPF-A  
200-400

FRPF-B (C)  
200-400

3000 / 4000 / 5000 5500 ÷ 13500 5500 ÷ 13500 5500 ÷ 13500
2900 ÷ 5400 3300 ÷ 5800  3000 ÷ 5000 3700 ÷ 5700
1500 / 2000 1500 / 2000 1500 / 2000 1500 / 2000

- - 2000 / 2500 2500 / 3000
2600 ÷ 5100 3050 ÷ 4550 2500 ÷ 4500 2500 ÷ 4500

1840 1800 ÷ 2500 2400 ÷ 3150 3000 ÷ 4000
30 / 37 / 45 60 / 71 (100) 30 / 37 / 45 60 / 71 / 100

FRF 200 FRF 250 FRF 300 FRF 350 FRF 400

4000 ÷ 24000 4000 ÷ 24000 4000 ÷ 24000 4000 ÷ 24000 4000 ÷ 24000
2900 3400 3900 4400 4900
1500 1500 1500 1500 1500

1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000)
2550 3050 3550 4050 4550
2050 2050 2050 2050 2050

30 / 37 / 45 30 / 37 / 45 30 / 37 / 45 30 / 37 / 45 30 / 37 / 45

CENTROS FRESADORES TIPO PÓRTICO Y TIPO 
BANCADA
Recorrido longitudinal X (mm)
Recorrido transversal Y (mm)
Recorrido vertical Z (mm)
Recorrido W (mm)
Distancia entre columnas (mm)
Distancia entre mesa y travesaño (mm)
Potencia del motor principal (kW)

FRESADORAS

CENTROS FRESADORES TIPO PÓRTICO Y TIPO BANCADA

3

CENTROS FRESADORES TIPO PÓRTICO Y TIPO 
BANCADA
Recorrido longitudinal X (mm)
Recorrido transversal Y (mm)
Recorrido vertical Z (mm)
Gama de los avances del husillo X / Y / Z (mm) -
Distancia entre columnas (mm)
Distancia entre mesa y travesaño (mm)
Potencia del motor principal (kW)
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FUT 150 FUT 150-125 FUT 200 FUT 200-125

3000 / 4000 / 5000 3000 / 4000 / 5000 3000 / 4000 / 5000 3000 / 4000 / 5000
2000 / 2500 / 3000 2000 / 2500 / 3000 2000 / 2500 / 3000 2000 / 2500 / 3000

1500 1500 2000 2000
- 1250 / 1500 - 1250 / 1500

1600 × 1800 / 
1800 × 2200 / 
2000 × 2400

1600 × 1800 / 
1800 × 2200 / 
2000 × 2400

1600 × 1800 / 
1800 × 2200 / 
2000 × 2400

1600 × 1800 / 
1800 × 2200 / 
2000 × 2400

1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000)
30 / 37 / 45 30 / 37 / 45 30 / 37 / 45 30 / 37 / 45

FU(Q)-A FU(Q)-B

1250 / 1500 / 2000 1600 / 2000

1 ÷ 20000 1 ÷ 15000
1 ÷ 20000 1 ÷ 15000

1 ÷ 20000 / 15000 / 12500 1 ÷ 15000
- 1 ÷ 10000

30 / 37 / 45 60

FRESADORAS

CENTROS FRESADORES TIPO PÓRTICO Y TIPO BANCADA

3

CENTROS FRESADORES TIPO PÓRTICO Y 
TIPO BANCADA
Recorrido longitudinal X (mm)
Recorrido transversal Y (mm)
Recorrido vertical Z (mm)
Recorrido vertical W (mm)

Área de sujeción de la mesa (mm)

Gama de los avances del husillo X / Y / Z / W (mm/min)
Potencia del motor principal (kW)

CENTROS FRESADORES TIPO PÓR-
TICO Y TIPO BANCADA
Recorrido longitudinal X (mm) 4000 ÷ 24000 (por 1000) 4000 ÷ 24000 (por 1000)

Recorrido transversal Y (mm) 1400 / 2000 / por 500 hasta 
5000 4000 por 1000 hasta 8000

Recorrido vertical Z (mm)
Área de sujeción de la mesa (mm) (opcional) (opcional)
Gama de los avances del husillo X (mm/min)
Gama de los avances del husillo Y (mm/min)
Gama de los avances del husillo Z (mm/min)
Gama de los avances del husillo W (mm/min)
Potencia del motor principal (kW)
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HWT E-422 CNC

400 × 400 × 200 (400 × 400 × 300)

1500 ÷ 6000; 3000 ÷ 12000; 6000 ÷ 24000
<0,01

< ±0,02
20 (ISO 30)
2 (HSD 5,5)

950 × 1250 × 2330
1300

50

FRESADORAS 3

FRESADORAS PARA TRATAMIENTO DEL GRAFITO

FRESADORAS PARA TRATAMIENTO DEL 
GRAFITO
Área de trabajo (X × Y × Z) (mm)
Área de sujeción (X × Y) (mm) 500 × 500 × 12 T-rainures
Velocidad programable del avance (m/min) Máx. 6 (10)
Paso programable (mm) 0,003 (servo 0,0005)
Revoluciones del husillo (rpm)
Precisión repetida (mm)
Precisión total (mm)
Diámetro máx. de sujeción de herramienta (mm)
Motor del husillo (kW)
Dimensiones exteriores (mm)
Peso de la máquina (kg)
Material de la pieza labrada grafito, plástico, madera, metales no ferrosos, acero
Peso máximo de la pieza labrada (kg)
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BP-2550 BP-3060 BP-4080

250 × 500 300 × 600 350 × 800
355 × 38 × 127 355 × 38 × 127 355 × 38 × 127

350 × 900 350 × 900 350 × 900
4 4 4

BRH 20 AQ BRH 250 AQ BRH 320 AQ BRH 40 AQ BRH 500 AQ

200 × 630 250 × 600 320 x 630 400 × 1000 500 × 1000
230 250 230 460 460

250 × 20 ÷ 50 × 76 250 × 20 ÷ 50 × 76 300 ×  20 ÷ 50 × 76 350 ×  40 ÷ 80 × 127 350 ×  40 ÷ 80 × 127
130 200 250 500 500
2,2 2,2 2,2 7,5 7,5

RECTIFICADORAS

RECTIFICADORAS HORIZONTALES DE SUPERFICIES PLANAS

4

RECTIFICADORAS HORIZONTALES DE SUPER-
FICIES PLANAS
Área útil de la mesa (mm)
Dimensiones máximos de la muela (mm)
Máx. viaje transversal y longitudinal (mm)
Potencia de la motor principal (kW)

RECTIFICADORAS HORIZONTALES 
DE SUPERFICIES PLANAS
Área útil de la mesa (mm)
Traslado trasversal (mm)
Dimensiones máximos de la muela (mm)
Peso máximo de la pieza labrada (kg)
Potencia del motor principal (kW)



29

BUB E CNC BHMR CNC BHM CNC

320 / 400 / 500 (600) 500 (600) 500
1000 / 1500 / 2000 2000 / 3000 1000 / 1500 / 2000 / 3000

500 1000 1500

1 + 1 3 1 + 1
10 ÷ 50 10 ÷ 50

Ø 500 × 80 × Ø 203 Ø 500 × 80 × Ø 203 Ø 500 × 80 × Ø 203
11 11 11

2  ÷  4 2  ÷  4 2  ÷  4

BUC E CNC BHCR CNC BHC CNC

630 / 850 630 / 850 / 1000 / 1200 630 / 850 / 1000 (1200)
2000 / 3000 / 4000 / 5000 2000 / 3000 / 4000 / 5000 / 6000 2000 / 3000 / 4000 / 5000 / 6000

3000 4000 (5000) 4000 (5000)

1 + 1 3 1 + 1
10 ÷ 50 10 ÷ 50

Ø 750 × 100 × Ø 305 Ø 750 × 100 × Ø 305 Ø 750 × 100 × Ø 305
18,5 18,5 18,5

2  ÷  4 2  ÷  4 2  ÷  4

RECTIFICADORAS

Rectificadoras cilíndricas universales

4

Rectificadoras cilíndricas 
universales
Volteo (mm)
Distancia entre puntas (mm)
Peso máx. de la pieza (kg)
Amplitud de giro de la eje B (°) +45 / -15 (manual) +45 / - 225 (automático) +15 / - 180 (manual)
Número máx. de las herramientas
Velocidad periférica de la muela (m.s--1) 25 ÷ 45 (10 ÷50 opcional)
Muela (dia × ancho × agujero) (mm)
Potencia del electromotor de la portapiedra (kW]
Precisión lograda (µm)

Rectificadoras cilíndricas 
universales
Volteo (mm)
Distancia entre puntas (mm)
Peso máx. de la pieza (kg)
Amplitud de giro de la eje B (°) +30 / - 10 (manual) +45 / - 225 (automático) +30 / - 30 (manual)
Número máx. de las herramientas
Velocidad periférica de la muela (m.s-1) 25 ÷ 45 (10 ÷ 50 opcional)
Muela (dia × ancho × agujero) (mm)
Potencia del electromotor de la portapiedra (kW]
Precisión lograda (µm)
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VS 25-260  
TAURUS

VS 40  
SPRINT

VS 40-420/430  
CASTOR

25 40 40
180 220 220

3 4 4

2 12/18
80 ÷ 2800 45 ÷ 2800 56 ÷ 2800

4 4
0,08 ÷ 0,32 0,11 ÷ 0,45 0,11 ÷ 0,45

1,1 2,2 2,2 / 2,3

VS 25-290  
SIRIUS

VS 32  
HERKULES

VS 32  
SATURN

25 32 32
180 180 180

3 4 4

2 2 2
80 ÷ 2800 80 ÷ 2800 80 ÷ 2800

4 4 4
0,08 ÷ 0,32 0,08 ÷ 0,32 0,08 ÷ 0,32

1,1 1,5 1,5

TALADROS DE MESA / COLUMNA

Diámetro de taladrar en acero de 600MPa (mm)
Profundidad de taladrar (mm)
Cono del husillo (Morse)
Trasmisión primaria flexible (correa) mecánica flexible (correa)
Núm. de escalones de revoluciones del husillo without degrees
Revoluciones del husillo (rpm)
Núm. de escalones de avances del husillo manual
Gama de los avances del husillo (mm/rev)
Potencia del motor (kW)

TALADROS

TALADROS DE MESA / COLUMNA

5

TALADROS DE MESA / COLUMNA

Diámetro de taladrar en acero de 600MPa (mm)
Profundidad de taladrar (mm)
Cono del husillo (Morse)
Trasmisión primaria mecánica elástica mecánica
Núm. de escalones de revoluciones del husillo
Revoluciones del husillo (rpm)
Núm. de escalones de avances del husillo
Gama de los avances del husillo (mm/rev)
Potencia del motor (kW)
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VO 75 VO 100 / 104 VOM 50

75 100 50
90 110 65

1614 2015 / 3470 900

950 1155 / 1535 1250
11,2 ÷ 2000 9 ÷ 2800 16 ÷ 800

7,5 11 (15) 4

VR 35 VR 40 VR 50 VR 63 VR 80 VR 100 VR 132

35 40 50 63 80 100 132
300 ÷ 1000 290 ÷ 1285 350 ÷ 1600 450 ÷ 1600 530 ÷ 2530 570 ÷ 3150 600 ÷ 4200

700 995 1250 1550 2000 2580 3600
4 4 5 5 6 6

40 ÷ 1928 40 ÷ 1500 25 ÷ 2000 25 ÷ 1600 16 ÷ 1250 8 ÷ 1000 6,3 ÷ 800
2,2 3 4 5,5 7,5 15 18,5

TALADROS RADIALES

Diámetro máx. de taladrar en acero de 600MPa (mm)
Diámetro máx. de taladrar en hierro colado de 250MPa (mm)
Reajuste máx. del cabezal fijo al largo del brazo /  
reajuste máx. del brazo en dirección horizontal (VOM 50) (mm)

Reajuste vertical del brazo (mm)
Revoluciones del husillo (rpm)
Potencia del motor principal (kW)

TALADROS 5

TALADROS RADIALES

TALADROS RADIALES

Diámetro máx. de taladrar en acero de 600MPa (mm)
Distancia husillo columna (mm)
Reajuste máx. del cabezal fijo al largo del brazo (mm)
Cono del husillo (MORSE) metric 80
Revoluciones del husillo (rpm)
Potencia del motor principal (kW)
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MCV 1060i MCV 1260i MCV 1680i MCV 2080i

1320 × 620 1500 × 620 1800 × 780 2200 × 780
1050 × 640 × 800 1300 × 640 × 800 1700 × 840 × 840 2100 × 840 × 840

8000 / 10000 / 12000 / 
15000 / 18000

8000 / 10000 / 12000 / 
15000 / 18000

8000 / 10000 / 12000 / 
15000 / 18000

8000 / 10000 / 12000 / 
15000 / 18000

1350 1350 2500 3000
19,5 / 22,5 / 25 19,5 / 22,5 / 25 17 / 20 / 25 17 / 20 / 25

24 (30) 24 24 (48) 24 (48)

MCG 810i MCG 820i MCG 1000i MCG 2318i MCG 3022i

1200 × 1000 1200 × 2000 1200 × 2000 2520 × 1600 4000 × 2000
1000 × 800 × 600 1000 × 1800 × 600 1200 × 1000 × 700 2300 × 1500 × 1050 3000 × 2250 × 1050

12000 ÷ 18000 12000 ÷ 18000 12000 ÷ 18000 18000 (12000) 12000 ÷ 18000
3000 3000 + 3000 600 5000 / 10000 5000 / 10000

30 (31, 37) 30 (31, 37) 31 (37) 27 (31) 27 (42)
30 30 50 (100) / 30 (60) 50 50 (128)

CENTROS DE MAQUINADO

Área de trabajo de la mesa (mm)
Recorridos X / Y / Z (mm)

Revoluciones del husillo (rpm)

Carga máx. de la mesa (kg)
Potencia del motor principal (kW)
Núm. de herramientas en cambiador (un.)

CENTROS DE MAQUINADO 
(portal)

Área de trabajo de la mesa (mm)
Recorridos X / Y / Z (mm)
Revoluciones del husillo (rpm)
Carga máx. de la mesa (kg)
Potencia del motor principal (kW)
Núm. de herramientas en cambiador (un.)

centros

CENTROS DE MAQUINADO

6
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MC 1040V

1200 × 500
1040 × 540 × 600

12000
850

15 / 25
24

MCV 750 RAPID MCV 750 SPRINT MCV 750 SPEED

750 × 500 × 500 750 × 500 × 500 750 × 500 × 500
1000 × 640 1000 × 640 1000 × 640

650 650 650
HSK - A63 HSK - A63 HSK - A63 (ISO 40)

24000 20000 12000
19 / 26,7 25 / 35 32 / 48
60 / 86 86 / 120 130 / 200

24 24 24
HEIDENHAIN HEIDENHAIN HEIDENHAIN

CENTROS DE MAQUINADO

Recorridos X, Y, Z (mm)
Área de sujeción de la mesa (mm)
Carga máx. de la mesa (kg)
Husillo -
Revoluciones máx. del husillo (rpm)
Potencia del motor de husillo SIEMENS (S1/S6 - 40%) (kW)
Torque máx. (S1/S6 - 40%) (Nm)
Núm. de herramientas en cambiador -
Sistema de control -

CENTROS DE MAQUINADO

Área de trabajo de la mesa (mm) 1200 × 500
Recorridos X / Y / Z (mm) 1040 × 540 × 600
Revoluciones del husillo (rpm) 12000
Carga máx. de la mesa (kg) 850
Potencia del motor principal (kW) 15 / 25
Núm. de herramientas en cambiador - 24

centrOS 6

CENTROS DE MAQUINADO
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MCV 1100  
(POWER, SPEED, SPRINT)

MCV 1400  
(POWER, SPEED, SPRINT)

MCV 2220  
(POWER, SPEED, SPRINT)

1100 x 650 x 750 1400 x 650 x 750 2200 x 860 x 860
1300 x 650 1600 x 650 2400 x 850

1250 1250 3500
ISO 40 ISO 40 ISO 40, ISO 50, HSK 63

20 ÷ 12000 20 ÷ 12000 8000 / 12000 / 18000
21,5 / 32,3 21,5 / 32,3 28 / 43, 32 / 48, 25 / 35
157 / 236 157 / 236 406 / 623, 130 / 200, 86 / 120

24 (40) 24 (40) 40
HEIDENHAIN / SIEMENS HEIDENHAIN / SIEMENS HEIDENHAIN

MCV 1270 RAPID MCV 1270 SPRINT MCV 1270 SPEED MCV 1270 
POWER

1270 × 610 × 720 1270 × 610 × 720 1270 × 610 × 720 1270 × 610 × 720
1500 × 670 1500 × 670 1500 × 670 1500 × 670

1200 1200 1200 1200
HSK - A63 HSK - A63 HSK - A63 (ISO 40) ISO 50 (ISO 40)

24000 18000 12000 8000
19 / 26,7 25 / 35 33 / 45 28 / 43
60 / 86 86 / 120 157 / 215 406 / 623

30 30 30 24 / 30
HEIDENHAIN HEIDENHAIN HEIDENHAIN HEIDENHAIN

CENTROS DE MAQUINADO

Recorridos X / Y / Z (mm)
Área de sujeción de la mesa (mm)
Carga máx. de la mesa (kg)
Husillo -
Revoluciones máx. del husillo (rpm)
Potencia del motor de husillo (S1/S6 - 40%) (kW)
Torque máx. (S1/S6 - 40%) (Nm)
Núm. de herramientas en cambiador -
Sistema de control -

CENTROS DE MAQUINADO

Recorridos X / Y / Z (mm)
Área de sujeción de la mesa (mm)
Carga máx. de la mesa (kg)
Husillo -
Revoluciones máx. del husillo (rpm)
Potencia del motor de husillo (S1/S6 - 40%) (kW)
Torque máx. (S1/S6 - 40%) (Nm)
Núm. de herramientas en cambiador -
Sistema de control -

centrOs

CENTROS DE MAQUINADO

6
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MCV 754 QUICK MCV 800 QUICK MCV 1016 QUICK

 754 × 500 × 550 800 × 500 × 550 1016 × 610 × 710
1000 × 500 1000 × 500 1300 × 600

400 600 700
9 / 13 10 / 14 17 / 25
10000 12000 10000
ISO 40 ISO 40 ISO 40

24 24 24
HEIDENHAIN / FANUC /  

SIEMENS
HEIDENHAIN / FANUC /  

SIEMENS
HEIDENHAIN / FANUC /  

SIEMENS

CENTROS DE MAQUINADO

Recorridos X / Y / Z (mm)
Área de sujeción de la mesa (mm)
Carga máx. de la mesa (kg)
Potencia del motor de husillo SIEMENS (S1/S6 - 40%) (kW)
Revoluciones máx. del husillo (rpm)
Cavidad cónica del husillo -
Núm. de herramientas en cambiador -

Sistema de control -

centrOS

CENTROS DE MAQUINADO

6
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MCV 1000 POWER 
5AX

MCV 1000 SPEED 
5AX

MCV 1000 SPRINT 
5AX

MCV 1000 RAPID 
5AX

520 520 520 520
± 110º ± 110º ± 110º ± 110º
360º 360º 360º 360º
400 400 400 400

800 × 590 × 480 800 × 590 × 520 800 × 590 × 520 800 × 590 × 520
8000 12000 18000 24000

28 / 43 33 / 48 25 / 35 19 / 26,7
406 / 623 130 / 200 86 / 120 60 / 86

24 (40) 30 (60) 30 (60) 30 (60)

MCU 450V(T) 
-5X

MCU 700V(T) 
-5X

MCU 1100V(T) 
-5X

500 630 (800) 1150 x 900 (1200)
±120 150 (+30º; -120º) 175° (+45° / -130°)
360º 360º 360º

500 (350) 850 (1300) 2200
450 × 800 × 400 700 × 820 × 550 1100 × 1550 × 1000

12000 / 18000 / 24000 10000 / 12000 / 18000 / 24000 10000 / 12000 / 18000 / 24000
19/27 (32/48) 20/26 29 / 25 / 19 (59 / 50 / 39)

60/86 (130/200) 262/340 113 / 100 / 60 (654 / 579 / 451)
30 (60) 24 60 [120, 240]

CENTROS DE MAQUINADO

Diámetro de la mesa giratoria (mm)
Eje rotativa A (º)
Eje rotativa C (º)
Carga máx. de la mesa (kg)
Recorridos X / Y / Z (mm)
Revoluciones máx. del husillo (rpm)
Potencia del motor de husillo (S1/S6 - 40%) (kW)
Torque nominal (S1/S6 - 40%) (Nm)
Núm. de herramientas en cambiador -

E s t a s  m á q u i n a s  t a m b i é n  o f r e c e m o s  e n  e l  d i s e ñ o  d e  3  e j e s

centrOS

CENTROS DE MAQUINADO

6

CENTROS DE MAQUINADO

Diámetro de la mesa giratoria (mm)
Eje rotativa A (º)
Eje rotativa C (º)
Carga máx. de la mesa (kg)
Recorridos X / Y / Z (mm)
Revoluciones máx. del husillo (rpm)
Potencia del motor de husillo (S1/S6 - 40%) (kW)
Torque nominal (S1/S6 - 40%) (Nm)
Núm. de herramientas en cambiador -
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MCH 630i MCH 800i MCH 800i  
Five Axis MCH 1000i MCH 1000i 

Five Axis

630 × 630 800 × 800 630 × 630 (ø 800) 1000 × 1000 800 × 800 (ø 940)
750 × 700 × 770 1000 × 1050 × 1200 1000 × 1050 × 1200 1400 × 1050 × 1200 1400 × 1050 × 1200

8000 
(14000, 18000)

8000 
(4500)

14000 
(15000 ÷ 18000)

8000 
(4500)

18000 
(14000)

800 2500 1000 2500 1500
30 (31,37) 43 (25) 31 (37) 43 (25) 31 (37)

56 56 56 56 56

centrOS 6

CENTROS DE TORNEADO HORIZONTALES

CENTROS DE TORNEADO 
HORIZONTALES

Área de trabajo de la mesa (mm)
Recorridos X / Y / Z (mm)

Revoluciones del husillo (rpm)

Carga máx. de la mesa (kg)
Potencia del motor principal (kW)
Núm. de herramientas en cambiador -
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OFA 32 CNC 6 OFA 75 CNC 6 OFA 100 CNC 6

7 12 (14) 14 (16)
320 750 (900) 1050 (1120)
300 630 630

300 / 40 580 / 60 625 / 80
12 28 28

OHA 50 CNC 5

8
500
125
300
355
17

FRESADORAS CREADORAS DE ENGRANAJE

Módulo máximo de la dentadura (mm)
Diámetro máximo de la dentadura (mm)
Recorrido máx. del carro portafresa (mm)
Distancia máx. / mín. del eje de la herramienta a la mesa (mm)
Potencia del motor principal (kW)

FRESADORAS de engranaje

FRESADORAS CREADORAS DE ENGRANAJE

7

Máquinas Talladoras de Engranajes por Útil-Piñón

Máquinas Talladoras de Engranajes 
por Útil-Piñón
Módulo máximo de la dentadura (mm)
Diámetro máximo de la dentadura (mm)
Ancho máximo de la dentadura (mm)
Carga máx. de la mesa (kg)
Distancia máx./mín. del eje del carro al eje de la mesa (mm)
Potencia del motor principal (kW)
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PRESS

LEN 10 C LEN 25 C LEN 40 C LEN 63 C LEXN 100 C

100 250 400 630 1000
6 ÷ 65 8 ÷ 85 8 ÷ 95 10 ÷ 105 10 ÷ 125

280 × 180 355 × 220 400 × 250 450 × 280 560 × 360
450 × 320 560 × 450 660 × 530 800 × 630 1000 × 640

225 265 295 335 380
1,8 / 3,6 2,5 / 5 3,5 / 7 3,5 / 7 5,6 / 11

HOL 40 NC HOL 40 E

40 40
0,4 ÷ 6 0,4 ÷ 6

800, 1250, 1500, 2000
310
100
10
12

40
40
50

ZHW 6 ZHW 10 ZHW 16 ZHW 25 ZHW 40

60 100 160 250 400
1,5 3 4 5,5 11
160 200 200 250 250

180 × 250 200 × 280 200 × 280 250 × 350 250 × 470
160 200 200 250 315

PREnsas 8

prensas universales y excéntricas

PRENSAS DE EXCÉNTRICO

Fuerza nominal (kN)
Carrera del pilón (mm)
Área de trabajo del pilón (mm)
Área de la mesa (mm)
Distancia de la mesa al pilón (mm)
Potencia del motor principal (kW)

PRENSAS DOBLADORAS

Tipo de control numérico manual
Fuerza de torcimiento (t)
Espesor máx. de la chapa (mm)
Ancho de trabajo de la mesa (mm)
Distancia entre troquel y matriz (mm)
Recorrido máx. del troquel (mm)
Velocidad de prensar (mm/s)
Velocidad hasta (mm/s)
Sujeción de herramienta manual
Combo manual
Soporte trasero - gama de ajuste (mm) 5 ÷ 420 numérico 5 ÷ 420 manual
Velocidad del movimiento del soporte trasero (mm/s)
Potencia del motor principal (kW)
Dimensión máx. de la matriz (mm)

PRENSAS DOBLADORAS

PRENSAS UNIVERSALES

Fuerza nominal (kN)
Potencia (kW)
Elevación del pilón (mm)
Área de trabajo del pilón (mm)
Saliente (mm)
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LZK 1000 P/SH LZK 1600 P/SH LZK 2500 P/SH

10,0 16,0 25,0
620 760 905

1040 1230 1410
1000 × 950 1180 × 1120 1340 × 1400
968 × 750 1138 × 920 1320 × 1100

10 10 10
220 / 100 280 / 85 320 / 65

65,0 85,0 145,0

LZK 3150 B LZK 4000 B LZK 5000 LZK 6500

31,5 40,0 50,0 65,0
1000 1000 1100 1150
1580 1580 1670 2100

1520 × 1520 1520 × 1600 1710 × 1710 1950 × 1900
1450 × 1450 1470 × 1500 1540 × 1650 1900 × 1700

20 20 20 20
360 / 65 380 / 60 400 / 55 450 / 40

175,0 220,0 330,0 420,0

LMZ 1000 A/S LMZ 1600 A/S LMZ 2500 LMZ 4000 LMZ 6500

10,0 16,0 25,0 40,0 65,0
660 800 910 1100 1280

1120 1290 1470 1850 2300
1080 × 950 1240 × 1150 1420 × 1400 1800 × 1700 2200 × 2000
1010 × 850 1160 × 1035 1350 × 1250 1550 × 1700 2100 × 1890

10 10 10 20 20
220 / 115 270 / 85 320 / 70 380 / 60 480 / 45

65,0 85,0 145,0 220,0 410,0

PRENSAS

Prensas de estampación

8

Prensas de estampación

Fuerza de conformación nominal (MN)
Altura de cierre (mm)
Paso (mm)
Dimensiones de la mesa (mm)
Dimensiones del pilón (mm)
Reajuste hidráulico del pilón (mm)
Carrera / Número de carreras (mm/min)
Potencia total instalada (kW)

Prensas de estampación

Fuerza de conformación nominal (MN)
Altura de cierre (mm)
Paso (mm)
Dimensiones de la mesa (mm)
Dimensiones del pilón (mm)
Reajuste hidráulico del pilón (mm)
Carrera / Número de carreras (mm/min)
Potencia total instalada (kW)

Prensas de estampación

Fuerza de conformación nominal (MN)
Altura de cierre (mm)
Paso (mm)
Dimensiones de la mesa (mm)
Dimensiones del pilón (mm)
Reajuste hidráulico del pilón (mm)
Carrera / Número de carreras (mm/min)
Potencia total instalada (kW)
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CKV 3200 CKV 4000 CKV 6300 CKV 8000 CKV 12000

32 42 60 84 120
3,2 3,9 5,6 8 9,2

2000 2250 2500 3000 3000
4600 4500 6000 7000 6500
300 250 250 250 250

3400 3000 4000 4300 4700
11200 12500 14700 17800 18900
2800 4500 5500 6500 8000

19800 21500 23200 24000 42900
20500 21000 21750 22300 28000

120 70 63 63 60
70 ÷ 90 70 ÷ 80 60 ÷ 70 50 ÷ 60 45 ÷ 55

CKV 630 CKV 1000 CKV 1600 CKV 2500

6,3 10 16 25
0,6 1,5 1,9 2,45

1000 1250 1400 1800
2000 2500 2800 3900
150 250 250 300

1370 2040 2200 2940
5600 7400 8000 9800
1400 1700 1900 2600
8620 10700 12700 15800

10070 11650 13500 16100
120 120 120 120

100 ÷ 120 95 ÷ 110 95 ÷ 110 80 ÷ 100

PRENSAS 8

Prensas de estampación

Prensas de estampación

Fuerza de conformación nominal (MN)
Fuerza regresiva (MN)
Carrera (mm)
Apertura máx. (mm)
Excentricidad máx. (mm)
Paso entre columnas (mm)
Altura máx. sobre piso (mm)
Profundidad máx. bajo piso (mm)
Longitud total (mm)
Ancho total (mm)
Velocidad de conformación máx. (mm/s)
Número de carreras suavizadas (1/min)

Prensas de estampación

Fuerza de conformación nominal (MN)
Fuerza regresiva (MN)
Carrera (mm)
Apertura máx. (mm)
Excentricidad máx. (mm)
Paso entre columnas (mm)
Altura máx. sobre piso (mm)
Profundidad máx. bajo piso (mm)
Longitud total (mm)
Ancho total (mm)
Velocidad de conformación máx. (mm/s)
Número de carreras suavizadas (1/min)
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CKW 3200 CKW 4000 CKW 6300 CKW 7000

32 40 65 70
5 8,9 13,7 13,7

1800 2500 2500 2800
4000 5100 6100 6400
280 400 500 500

5000 3400 4700 4700
±1800 ±1700 ±3000 ±3000
7450 8700 10400 13500
8150 11000 13500 16500

19800 21500 23200 24000
20500 21000 21750 22300

75 70 63 63
85 ÷ 90 70 ÷ 80 60 ÷ 70 60 ÷ 65

2720 3200 4600 5000

CKW 630 CKW 1000 CKW 1600 CKW 2500

6,3 10 16 25
1,1 1,9 2,8 4,8
800 1000 1250 1600

1800 2250 2800 3600
140 180 200 250

2250 2800 3500 4500
±800 ±1000 ±1250 ±1600
3065 3920 5340 6830
3830 4670 6340 8100
8620 10700 12700 15800

10070 11650 13500 16100
100 100 100 95

100 ÷ 120 90 ÷ 100 90 ÷ 110 80 ÷ 100
650 900 1360 2150

PRENSAS

Prensas de estampación

8

Prensas de estampación 

Fuerza de conformación nominal (MN)
Fuerza regresiva (MN)
Carrera (mm)
Apertura máx. (mm)
Excentricidad máx. (mm)
Paso entre columnas (mm)
Elevación de la placa de forjar en la dirección longitudinal (mm)
Altura máx. sobre piso (mm)
Profundidad máx. bajo piso (mm)
Longitud total (mm)
Ancho total (mm)
Velocidad de conformación máx. (mm/s)
Número de carreras suavizadas (1/min)
Potencia total instalada (1/min)

Prensas de estampación

Fuerza de conformación nominal (MN)
Fuerza regresiva (MN)
Carrera (mm)
Apertura máx. (mm)
Excentricidad máx. (mm)
Paso entre columnas (mm)
Elevación de la placa de forjar en la dirección longitudinal (mm)
Altura máx. sobre piso (mm)
Profundidad máx. bajo piso (mm)
Longitud total (mm)
Ancho total (mm)
Velocidad de conformación máx. (mm/s)
Número de carreras suavizadas (1/min)
Potencia total instalada (1/min)
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CNS 320 K CNS 400 K

1200 1600
2060 2250
2300 2480
1200 1600
800 800
800 800
3,1 4,0
1,2 1,2
32 32
74 74

2200 2200
2 ÷ 2,5 1,8 ÷ 2

95 110
3,5 1,8 ÷ 2,7

4 ÷ 7 6 ÷ 9
260 260

CNS 800-100-CV2 CNS 1100-100-CV2 CNS 1600-100-CV2

8000 11000 16000
3000 3000 4000

2× 1700 2× 2200 2× 2200
2× 1700 2× 2200 2× 2200

2000 2500 1200
6000 8000 8000
2000 2500 2500
2000 2000 2000
700 700 900
900 900 900
440 440 440
170 200 240

150 × 150 180 × 180 210 × 210
100 × 900 120 × 900 140 × 900

6 6 6
4 ÷ 7 4,2 ÷ 6,9 3,2 ÷ 5,6
4× 75 6× 75 6× 75

24 ÷ 34 31 ÷ 44 23 ÷ 35

MAQUINAS ESPECIALES 9

CIZALLAS DE GUILLOTINA

CIZALLAS DE GUILLOTINA

Ancho de la cámara de carga (mm)
Altura máx. de la cámara de carga (mm)
Largo de la cámara de carga (mm)
Ancho del sujetador (mm)
Elevación máx. del sujetador (mm)
Elevación máx. de portacuchillas (mm)
Fuerza de cizallamiento máx. (MN)
Fuerza máx. del sujetador (MN)
Presión de trabajo del aceite (MPa)
Potencia nominal del motor diésel (kW)
Revoluciones de trabajo del motor (1/min)
Consumo de gasóleo por 1 tonelada de chatarra (l)
Diámetro máx. del corte (mm)
Número de cortes (1/min.)
Rendimiento máx. al cizallarse en largos de 400 mm (t/h)
Velocidad máx. del sujetador (mm/s)

CIZALLAS DE GUILLOTINA

Fuerza de cizallamiento (kN)
Fuerza de sujetador (kN)
Fuerza de los cilindros de mordaza (kN)
Fuerza de los cilindros de tapa (kN)
Fuerza de los cilindros de pistón (kN)
Largo de la cámara de carga (mm)
Ancho de la cámara de carga (mm)
Altura de la cámara de carga (mm)
Altura del fardo (mm)
Ancho del fardo (mm)
Resistencia máx. del material labrado (MPa)
Diámetro máx. del corte (mm)
Cuadro máx. del corte (mm)
Dimensiones máx. de la chapa cortada (mm)
Espesor máx. de pared del material de empaquetado (mm)
Número de cortes (1/min.)
Potencia consumida instalada de las bombas principales (kW)
Potencia de la máquina (t/h)
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ROLLER 2800 CNC

300
280
250
112

2,5 ÷ 50
20
50

2876
1000

TECNOLOGÍAS ESPECIALES

Máquina de laminación en frío

9

Máquina de laminación en frío

Volteo sin reclinar la eje B (mm)
Volteo reclinando la eje B a ± 30° (mm)
Volteo reclinando la eje B hasta ± 35° (mm)
Elevación de pinolas de los cabezales de espesar (mm)
Amplitud de la fuerza de espesar (kN)
Fuerza de espesar máx. reclinando la eje B (B = ± 35°) (kN)
Fuerza de espesar máx. sin reclinar la eje B (B = ± 35°) (kN)
Distancia entre puntas (mm)
Peso máx. de la pieza (kg)
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_ Soluciónes a la medida del cliente

_ Entrega a domicilio

_ Seguro contra todo riesgo

_ Instalación profesional

_ Capacitación del personal

_ Asistencia técnica

_ Suministro de repuestos

_ Accesorios especiales

_ Reparaciónes generales y reacondiciónes

OFRECEMOS & ASEGURAMOS

„Entrega de la máquina no es una etapa final para nosotros, al contrario, 
estamos listos ayudar durante todo el período de su funcionamiento, asegu-
rando así toda la satifacción del cliente y plena funcionalidad de la máquina y 
el equipo suministrado“.

Strojimport Team
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NOTAS
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STROJIMPORT S.A. 

U Nákladového nádraží 3146/6 
130 00 Praga 3, República Checa 

Fono: +420 222 863 368 
E-mail: marketing@strojimport.cz 

www.strojimport.com
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