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SOBRE NÓS

É um prazer apresentar a empresa STROJIMPORT, uma sociedade anônima localizada em Praga, República Che-
ca, e passar algumas informações sobre nossas atividades. Durante seus mais de 60 anos de existência, a Stro-
jimport passou por muitas mudanças, sendo que a última delas foi a passagem para sociedade anônima em 
1989. É importante ressaltar que a especialização fundamental em engenharia de máquinas permanece sendo 
o centro de nosso programa comercial. A empresa firmou-se em estabelecer uma tradição de longa data e 
cooperação com muitos países, especialmente graças a gradual e dedicada rede de representantes, incluindo 
empresas com participação de capital da Strojimport e escritórios de representação. A empresa atingiu uma 
importante posição na exportação e importação de máquinas ferramenta e de conformação, demonstrando 
que ela se qualifica entre as empresas que lidaram e lidam também hoje em com um ambiente de economia de 
mercado na República Checa.

No momento, o componente fundamental de vendas da empresa compreende a exportação de máquinas tra-
dicionais. A posição da Strojimport nesse segmento foi confirmada pela aceitação como membro da Associ-
ação de Tecnologias de Engenharia, e tem sido membro ordinário da CECIMO desde 1997. Além de nossas 
“commodities” tradicionais, nosso programa de exportação também inclui uma grande gama de máquinas para 
cervejarias, processamento de alimentos, indústrias químicas, metalúrgicas, construção entre outras. Contatos 
constantes com importantes fabricantes Checos e Eslovacos e fornecedores representam outros fatores básicos 
de operação de alta qualidade e desenvolvimento da empresa.

E nossas ambições futuras? Prioritariamente desejamos continuar oferecendo aos nossos parceiros alta quali-
dade, rapidez e cooperação eficiente. Trabalhamos para fortalecer nossa rede estrangeira, especialmente em 
países da América Latina e Ásia e contamos com a nossa expansão do leque de nossos produtos, principalmente 
nos setores de engenharia de máquinas.

Nosso objetivo é fortalecer a posição da Strojimport no mercado mundial e aumentar a sua satisfação, nosso 
cliente, com produtos de empresas de engenharia Checas e Eslovacas.
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SN 32 CLASSIC SN 50 CLASSIC SN 71 CLASSIC SUI 80 CLASSIC VS
330 500 710 800
168 270 420 520
52 52 73,5 92

14 ÷ 2500 22 ÷ 2000 10 ÷ 1000 14 ÷ 1400
750, 1000 1000, 1500, 2000 1500, 2000, 3000, 4000 1500 ÷ 8000

132 300 1500 3200
4 5,5 7,5 (11) 15 (18,5)

SN 500 CLASSIC SN 710 CLASSIC
505 720
270 430

77 (105) 77 (105, 130)
12,5 ÷ 2000 (1600) 10 ÷ 1600 (1250)
1000, 1500, 2000 1500, 2000, 3000, 4000

1000 1500
7,5 7,5 (11)

TORNOS1

TORNOS UNIVERSAIS

TORNOS UNIVERSAIS
Diâmetro sobre o barramento (mm)
Diâmetro sobre o carro transversal (mm)
Furo do eixo árvore (mm)
Faixa de rotações (rpm)
Distância entre centros (mm)
Peso máximo da peça (kg)
Potência do motor principal (kW)

TORNOS UNIVERSAIS
Diâmetro sobre o barramento (mm)
Diâmetro sobre o carro transversal (mm)
Furo do eixo árvore (mm)
Faixa de rotações (rpm)
Distância entre centros (mm)
Peso máximo da peça (kg)
Potência do motor principal (kW)
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SE 320  
Numeric (T)

SE 520  
Numeric (T.(M))

SE 520 SL  
Numeric (T.(M))

SE 820  
Numeric (T.(M))

SE 1020  
Numeric (T.(M))

320 520 520 800 1020
170 290 290 515 740

42 (57) 77 (105) 75 (103) 133 133
1 ÷ 880 / 1 ÷ 3500 7 ÷ 650 / 30 ÷ 2600 7 ÷ 650 / 30 ÷ 2600 1 ÷ 1600 1 ÷ 1600

750 950, 1450, 2110 2000 2000, 3000, 4000, 
6000, 8000

2000, 3000, 4000, 
6000, 8000

7 11 11 22 / 30 22 / 30

MASTURN 550i 
CNC 800 / 1500

MASTURN 550i 
LIVE TOOL 1500

MASTURN 820i 
2000 / 3000

MASTURN 820i 
4500

550 550 820 820
350 350 530 530

900 / 1600 1600 2000 / 3000 4500
82 82 128 128

B8, C8 B8, C8 B11, C11 B11, C11
HEIDENHAIN / SIEMENS HEIDENHAIN HEIDENHAIN / SIEMENS HEIDENHAIN / SIEMENS

17 17 28 / 22 28 / 22
0 ÷ 3000 0 ÷ 3000 0 ÷ 1800 0 ÷ 1800

1620 1620 2500 / 3000 2500 / 3000
285 × 890 (1590) 267 × 1517 370 × 2000 (3000) 370 × 4 500

TORNOS 1

TORNOS CNC E CENTROS DE TORNEAMENTO

TORNOS CNC E CENTROS 
DE TORNEAMENTO 
Diâmetro sobre o barramento (mm)
Diâmetro sobre o carro transversal (mm)
Diâmetro do furo do árvore (mm)
Faixa de rotações (rpm)

Distância entre centros (mm)

Potência do motor principal (kW)

TORNOS CNC E CENTROS 
de tornamento
Diâmetro sobre o barramento (mm)
Diâmetro sobre o carro transversal (mm)
Distância entre pontas (mm)
Diâmetro do furo do árvore (mm)
Sede interna do nariz do árvore -
Comando -
Potência do motor (kW)
Faixa de rotações (rpm)
Torque máximo no eixo árvore (Nm)
Curso máximo eixos X / Z (mm)
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SUA 63  
NUMERIC

SUA 80  
NUMERIC

SUA 100  
NUMERIC

SUA 125  
NUMERIC

SUA 150  
NUMERIC

655 840 1050 1250 1500
380 530 720 930 1190
128 128 128 128 128

5 ÷ 1250 5 ÷ 1250 4 ÷ 630 4 ÷ 630 4 ÷ 630
2000 ÷ 12500 2000 ÷ 14000 2000 ÷ 20000 2000 ÷ 20000 2000 ÷ 20000
6000 / 8000 6000 / 8000 6000 / 8000 6000 / 8000 6000 / 8000

30 30 37 37 37

STRUGOVI

CNC STRUGOVI SA RAVNIM POSTOLJEM

1 STRUGOVI

CNC STRUGOVI SA RAVNIM POSTOLJEM

1 tornos

TORNOS PARALELOS CNC

1

TORNOS PARALELOS CNC

Diámetro de la placa de sujeción (mm)
Diámetro máximo a tornear (mm)
Altura máxima de la pieza labrada (mm)
Peso máximo de la pieza labrada (rpm)
Revoluciones de la plata de sujeción (mm)
Diámetro del travesaño (kg)
Fuerza de corte (kW)
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SBL 300 CNC SBL 500 CNC SBL 700 CNC SBE 300 
TurnEco SBX 500

530 630 750 530 650
260 410 500 320 550

57 (65, 92) 92 (133) 127 65 92 (133)
4000 (5000, 3500) 4200 (2500) 2500 4000 4000 (2800)

485 750, 1500 2000 500 750 (1500)
11 (15) 22 (30) 37 11 (15) 22 (33)

SPH 50 SPH 50D SPH 50DS

760 (910) 760 760
530 / 530 530 / 400 530 / 400

3000 2800 2700
225 (Ø84 ÷ 530) 280 (Ø0 ÷ 530) 280 (Ø0 ÷ 530)

2385 2620 2600
225 (Ø88 ÷ 530) 200 (Ø30 ÷ 400) 200 (Ø30 ÷ 400)

1810 2030 2030

STRUGOVI

CNC STRUGOVI SA KOSIM POSTOLJEM

1STRUGOVI

CNC STRUGOVI SA KOSIM POSTOLJEM

1tornos

TORNOS PARALELOS CNC

1

TORNOS PARALELOS CNC

Diâmetro sobre o barramento (mm)
Diâmetro sobre o carro transversal (mm)
Diâmetro do furo do árvore (mm)
Faixa de rotações (rpm)
Distância entre centros (mm)
Potência do motor principal (kW)

TORNOS CNC E CENTROS DE TORNEAMENTO 
com dois suportes controlados independentemente para usinagem de eixos de formas complexas

Diâmetro admissível (mm)
Diâmetro sobre o carro (mm)
Comprimento máximo torneável (mm)
Curso máximo eixo X (mm)
Curso máximo eixo Z (mm)
Curso máximo eixo U (mm)
Curso máximo eixo W (mm)
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KL 285 KL 285 MC KL 285 Y KL 285 SMC KL 285 SY

670 670 670 670 670
340 340 340 304 304
550 550 550 ---- ----

243 × 610 243 × 610 243 × 610 168 × 610 168 × 610
5000 5000 5000 5000 5000

12 12 12 12 12

KL 435 KL 435MC KL 435Y

700 700 700
550 550 550

1100 1100 1100
345 × 1225 345 ×1225 325 × 1225

3800 3800 3800
12 12 12

tornos

TORNOS CNC E CENTROS DE TORNEAMENTO

1

TORNOS CNC E CENTROS DE 
TORNEAMENTO
Diâmetro admissível (mm)
Diâmetro sobre o carro (mm)
Comprimento máximo torneável (mm)
Curso máximo eixos X / Z (mm)
Faixa de rotação do árvore (rpm)
Número de posições na torre de ferramentas -

TORNOS CNC E CENTROS DE 
TORNEAMENTO
Diâmetro admissível (mm)
Diâmetro sobre o carro (mm)
Comprimento máximo torneável (mm)
Curso máximo eixos X / Z (mm)
Faixa de rotação do árvore (rpm)
Número de posições na torre de ferramentas -
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multicut 
500i S

multicut 
500i T

multicut 
500i S power

multicut 
500i T power

multicut 630 
multi-variant

690 690 690 690 930

486 × 486 486 × 486 486 × 486 486 × 486 1600 
(3100, 4600, 6100)

1527 1693 1527 1693 1700 
(3200, 4700, 6000)

94 94 127 127 127
59 / 74 59 / 74 28 / 42 28 / 42 41 / 61,5
3500 3500 2800 2800 2800

1400 (2100) 1400 (2100) 1400 (2100) 1400 (2100) 1408 (2176)
HSK - A 63  
(Capto C6)

HSK - A 63  
(Capto C6)

HSK - A 63 
(Capto C6)

HSK - A 63  
(Capto C6)

HSK T63,  
Capto C6

13,2 / 22 13,2 / 22 13,2 / 22 13,2 / 22 25 / 30 (37 / 47, 29 
/ 37, 38 / 47)

12000 12000 12000 12000 12000 (10000, 
6500, 3500)

-120 / +105 -120 / +105 -120 / +105 -120 / +105 -120 / +120
50 50 50 50 50

81 81 81 81
HSK-T63, Capto 
C6 66 [120,180] 

HSK-T100, Capto C8 
44 [80,120]

tornos

CENTROS DE TORNEAMENTO MULTIFUNCIONAIS

1

CENTROS DE TORNEAMENTO 
MULTIFUNCIONAIS
Diâmetro máximo torneável (B=45º) (mm)

Máximo perfil fresável (mm)

Comprimento máximo torneável (mm)

Diâmetro máximo da barra (mm)
Potência de saída S1 e S2 (S1/S6 40%) (kW)
Faixa de rotações S1 e S2 (rpm)
Torque máximo (Nm)

Cone de fixação -

Potência do motor (S1/S6 40%) (kW)

Faixa de rotações S3 (rpm)

Máximo ângulo de inclinação eixo B (°)
Ângulo máximo de giro (rpm)

Número de ferramentas no magazine
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soustruhy

S 150 MT S 200 MT S 320 MT S 500 MT

1500 2000 3200 5000
700 400 300 200

32000 70000 160000 250000
4000 ÷ 10000 4000 ÷ 10000 5000 ÷ 15000 5000 ÷ 15000

71 95 190 190

CENTROS DE TORNEAMENTO 
MULTIFUNCIONAIS
Diâmetro sobre o barramento (mm)
Faixa de rotação do árvore (rpm)
Peso máximo admissível entre pontas (kg)
Comprimento entre pontas (mm)
Potência do motor principal (kW)

tornos

CENTROS DE TORNEAMENTO MULTIFUNCIONAIS

1
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SR 1 SR 2 SR 3 SR 4 SR 5

1000 / 1300 / 1500 1300 / 1600 / 2000 2000 / 2500 / 3000 3000 / 3300 / 3600 3600 / 4200 / 5200

1 ÷ 1000 / 1 ÷ 700 1 ÷ 700 / 1 ÷ 400 / 
1 ÷ 250

1 ÷ 400 / 1 ÷ 250 / 
1 ÷ 200

1 ÷ 400 / 1 ÷ 250 / 
1 ÷ 200 / 1 ÷ 120

1 ÷ 400 / 1 ÷ 200 / 
1 ÷ 120

25 56 100 250 350
3000 ÷ 20000 4000 ÷ 20000 4000 ÷ 20000 4000 ÷ 20000 4000 ÷ 30000

60 / 100 60 / 100 / 140 / 200 60 / 100 / 140 / 200 60 / 100 / 140 / 200 60 / 100 / 140 / 200 / 330

tornos

TORNOS CNC

1

TORNOS CNC

Diâmetro sobre o barramento (mm)

Faixa de rotação do árvore (rpm)

Peso máximo admissível entre pontas (t)
Comprimento entre pontas (mm)
Potência do motor principal (kW)
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MORI-SAY 832(S)AC 
MORI-SAY 842(S)AC

MORI-SAY 
TM620CNC

MORI-SAY 
TMZ842CNC

MORI-SAY 
TMZ867CNC

8 6 8 8
32 / 42 20 (24) 42 67
43 / 53 78

125 100 180 200
270 ÷ 3750 6000 (4500) 4500 2500
270 ÷ 3200 ---- ---- ----

37 11 11 30

MORI-SAY 620(S)AC MORI-SAY 632(S)AC 
MORI-SAY 642(S)AC

MORI-SAY 657(S)AC  
MORI-SAY 667AC

MORI-SAY 
TMZ518CNC PENTA

MORI-SAY 
TMZ642CNC

6 6 6 5 6
20 32 / 42 57 / 67 19 42
28 43 / 53 66 / 78 53

100 125 160 100 180
500 ÷ 6000 250 ÷ 4250 200 ÷ 3200 8000 5000
500 ÷ 4500 250 ÷ 3350 200 ÷ 2750 ---- ----

9 22 30 7,5 7

Tornos Automáticos Multifuso

Número de fusos
Diâmetro máx. do material (mm)
Diâmetro interior do fuso (mm)
Comprimento máx. (mm)
Faixa de rotações AC (rpm)
Faixa de rotações SAC (rpm)
Poténcia do motor (kW)

tornos

Tornos Automáticos Multifuso

1

Tornos Automáticos Multifuso

Número de fusos
Diâmetro máx. do material (mm)
Diâmetro interior do fuso (mm)
Comprimento máx. (mm)
Faixa de rotações AC (rpm)
Faixa de rotações SAC (rpm)
Poténcia do motor (kW)
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MANURHIN 
K´MX413

MANURHIN 
K´MX432

MANURHIN 
K´MX532 TREND

MANURHIN 
K´MX632 (DUO)

MANURHIN 
K´MX732EVO

4 + 2 4 + 2 5 + 2 6 + 2 7 + 2
130 410 410 410 410

Ø 18 (19) Ø 37 Ø 37 Ø 37 Ø 37
Ø 13 (16) Ø 32 (36) Ø 32 (36) Ø 32 (36) Ø 32 (36)
3,7 / 5,5 5,5 / 7,5 5,5 / 7,5 5,5 / 7,5 (3,7 / 5,5) 15 / 25
12000 10000 10000 10000 (8000) 8000

MANURHIN 
K´MX816 CLEVER

MANURHIN 
K´MX916 CLEVER

MANURHIN 
K´MX 1032

8 + 2 9 + 2 10 + 2
220 220 410

Ø 21 (23) Ø 21 (23) Ø 37
Ø 16 (20) Ø 16 (20) Ø 32 (36)
3,7 / 5,5 3,7 / 5,5 15 / 25
12000 12000 8000

tornos

Máquinas CNC com Cabeçote Móvel

1

Máquinas CNC com Cabeçote Móvel

Número de eixos
Comprimento máximo de usinagem (mm)
Perfuração do fuso principal (mm)
Diâmetro de haste (mm)
Poténcia do motor (kW)
Velocidades máximas do fuso principal (rpm)

Máquinas CNC com Cabeçote Móvel

Número de eixos
Comprimento máximo de usinagem (mm)
Perfuração do fuso principal (mm)
Diâmetro de haste (mm)
Poténcia do motor (kW)
Velocidades máximas do fuso principal (rpm)
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BASICTURN 
1250

BASICTURN 
1600

BASICTURN 
2000

BASICTURN 
2500

BASICTURN 
3000

BASICTURN 
4000

1250 1600 2000 2500 3000 4000
1400 2000 2300 2900 3600 5000

1400 (1900) 1500 (2000) 1500 (2000) 1940 (2540) 1940 (2540) 1800 (2480)
8000 12000 20000 25000 25000 25000

400 (500, 630) 315 (400) 250 (315) 200 (250) 200 150
44 (58) / 45 (60) 58 (81) / 60 (75) 58 (81) / 60 (75) 58 (81) / 60 (75) 58 (81) / 60 (75) 58 (81) / 60 (75)

POWERTURN  
800

POWERTURN 
1000

POWERTURN 
1250

POWERTURN 
1600

POWERTURN 
2000

POWERTURN 
2500

POWERTURN 
3000

POWERTURN 
4000

800 1000 1250 1600 2000 2500 3000 4000
1000 1200 1500 2000 2500 3100 3700 5000
1400 1400 2000 2000 3200 3200 3200 3140
5000 8000 10000 16000 20000 25000 30000 30000
400  

(500, 1000)
400  

(500, 800)
400  

(500, 630) 315 (400) 250 (315) 200 (250) 200 150

44 (58) /  
45 (60)

44 (58) /  
45 (60)

44 (58) /  
45 (60)

58 (81) /  
60 (75)

58 (81) /  
60 (75)

58 (81) /  
60 (75)

81 (105) /  
75 (100)

81 (105) /  
75 (100)

tornos

TORNOS VERTICAIS

1

TORNOS VERTICAIS

Diâmetro da placa (mm)
Diâmetro máximo admissível (mm)
Altura máxima (mm)
Peso máximo admissível (kg)
Rotação máxima (rpm)
Potência do motor principal (Siemens / Fanuc) (kW)

TORNOS VERTICAIS

Diâmetro da placa (mm)
Diâmetro máximo admissível (mm)
Altura máxima (mm)
Peso máximo admissível (kg)

Rotação máxima (rpm)

Potência do motor principal 
(Siemens / Fanuc) (kW)
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EXPERTURN

FORCETURN 2500 FORCETURN 3000 FORCETURN 4000

2500 3000 4000
2900 3600 5000

2500 (3500, 4000) 2500 (3500, 4000) 2500 (3500, 4000, 5000)
45000 / 30000 45000 / 30000 60000 / 40000

200 / 250 200 / 200 125 / 150
2× 58 (2× 71) / 
2× 60 (2× 75)

2× 58 (2× 71) / 
2× 60 (2× 75)

2× 58 (2× 71) (2× 105) / 
2× 60 (2× 75) (2× 100)

EXPERTURN 
2000 S

2000
2500
400

1300
58

TORNOS VERTICAIS
Execução e parâmetros técnicos de acordo com os requisitos do cliente

tornos

TORNOS VERTICAIS

1

TORNOS VERTICAIS

Diâmetro da placa (mm)
Diâmetro máximo admissível (mm)
Altura máxima (mm)
Peso máximo admissível (kg)
Rotação máxima (rpm)
Potência do motor principal 
(Siemens / Fanuc) (kW)

TORNOS VERTICAIS

Diâmetro da placa (mm)
Diâmetro máximo admissível (mm)
Altura máxima (mm)
Peso máximo admissível (kg)
Potência do motor principal (kW)
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SKJ 50 SKJ 63 SKJ 80

5000 6300 8000
10000 10000 16000
5000 5000 6300

100000 150000 320000
100 - 50 40 25

340 x 340 340 × 340 450 × 450
100 100 125

SKD - D SKD - E

4000 / 5000 5000 ÷ 8000
6000 6500÷10000

2000 / 2800 4000 ÷ 6000
100000 80000 ÷ 320000

125 -÷ 60 100 ÷ 25
340 × 340 340 × 340 / 400 × 400

40 100

SKDY - D SKDY - E

3000 ÷ 5000 5000 ÷ 8000
4000 ÷ 6000 5000 ÷ 10000
2000 / 2800 4000 ÷ 6000
1500 / 2000 2800 ÷ 4800
3000 / 5000 4500 ÷ 6500
2000 / 2500 2500 / 3200

30000 ÷ 100000 80000 ÷ 320000
125 ÷ 60 125 ÷ 25

340 × 340 340 × 340 / 400 × 400

tornos

TORNOS VERTICAIS

1

TORNOS VERTICAIS

Diâmetro da placa (mm)
Diâmetro máximo admissível (mm)
Altura máxima (mm)
Peso máximo admissível (kg)
Rotação máxima (rpm)
Seção do RAM (mm)
Força de corte (kN)

TORNOS VERTICAIS

Diâmetro da placa (mm)
Diâmetro máximo admissível (mm)
Altura máxima (mm)
Peso máximo admissível (kg)
Rotação máxima (rpm)
Seção do RAM (mm)
Força de corte (kN)

TORNOS VERTICAIS

Diâmetro da placa de aperto (mm)
Diâmetro máximo da peça de trabalho (mm)
Altura máx. de usinagen (mm)
Curso da Travessa (mm)
Eixo Y (mm)
Curso longitudinal da coluna - eixo Z (mm)
Peso máximo da peça de trabalho (kg)
A velocidade máxima da placa de aperto (rpm)
Seção do RAM (mm)
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W 100A RET 100B CNC RET10X

100 100 100 / 105
50 50 50

1600 1600 1000, 1250, 1500, 1750, 2000 (3000)
1120 1290 1000, 1250, 1500, 1750, 2000

810 (1250, 1750) 900 (1710) 1000, 1250, 1500, 1750, 2000
900 710

- - 650
1120 3000 10 ÷ 3500

1250 × 1250 (1500 × 1500) 1250 × 1250 (1500 × 1500) 1250 × 1250, 1500 × 1500
3000 3000 8000

11 20 22 / 34

MANDRILHADORAS 2

MANDRILHADORA DE MESA

MANDRILHADORA DE MESA

Diâmetro do fuso (mm)
Cone fixativo (ISO)
Curso longitudinal X (mm)
Curso vertical Y (mm)
Curso transversal Z (mm)
Curso do fuso W (mm) max. 710
Curso longitudinal da coluna - eixo V (mm)
Gama de rotações (rpm)
Tamanho da mesa (mm)
Peso máximo da peça (kg)
Potência do motor principal (kW)
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WFC 10 CNC WFT 11 CNC WFT 13 CNC WFT 15 CNC WRFT 130 CNC

100 (110) 100 / 110 130 150 130 (150, 160)
50 50 50 50 50

1250 / 2000 2000 / 3000 2000 / 3000/ 4000 
/ 5000 / 6000 / 7000

2000 / 3000/ 4000 
/ 5000 / 6000 / 7000 2400 ÷ 6100

1250 / 1700 / 2000 1250 / 1700 / 2000 2000 / 2500 / 3000 
/ 3500

2000 / 2500 / 3000 
/ 3500

2000 / 2500 / 3000 / 
3500 / 4000

1250 (1500) 1250 / 1700 1500 / 2000 / 2500  
/ 3000

1500 / 2000 / 2500  
/ 3000

900 / 2800 / 2100 / 
3300 / 3900

730 730 800 800 730 (1000)
--- ---- 700 700 900 (1000, 1200)

10 ÷ 4000 (5000) 10 ÷ 4000 (5000) 10 ÷ 3400 (4000) 10 ÷ 3400 (4000) 10 ÷ 3000  
(2800, 2500)

1000 × 1120 / 
1250 × 1400 / 
1250 × 1800 / 
1400 × 1600

1200 x 1200 / 1200 
x 1400 / 1400 x 

1600 / 1400 x 1800 
/ 1600 x 1600 / 

1600 x 1800

1600 × 1800 / 1800 
× 2200 / 1800 × 

2600 / 2000 × 2400 
/ 2500 × 2500 / 

2000 × 3000

1600 × 1800 / 1800 
× 2200 / 1800 × 

2600 / 2000 × 2400 
/ 2500 × 2500 / 

2000 × 3000

2000 × 2000 / 2000 
× 2500 / 2000 × 

3000 / 2500 × 2500 
/ 2500 × 3000 / 

3000 × 3000

5000 10000 (20000) 10000 / 15000 / 
20000 (25000) 20000 (25000) 25000 / 40000 / 

50000
22 / 26; 30 / 37 22 / 26; 30 / 37 37 / 45; 53 / 62 37 / 45; 53 / 62 37 / 56 (51 / 77, 60 / 80)

MANDRILHADORA DE MESA

Diâmetro do fuso (mm)
Cone fixativo (ISO)

Curso longitudinal X (mm)

Curso vertical Y (mm)

Curso transversal Z (mm)

Curso do fuso W (mm)
Curso longitudinal da coluna - eixo V (mm)

Gama de rotações (rpm)

Tamanho da mesa (mm)

Peso máximo da peça (kg)

Potência do motor principal (kW)

MANDRILHADORAS

MANDRILHADORA DE MESA

2
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HCW 2000 HCW 3000 HCW 4000

150 / 160 / 180 180 / 200 / 225 225 / 250 / 260

2000 ÷ 5000 2500 ÷ 7000 3000 ÷ 9000
1750 / 1250 2000 / 1400 2500 / 1500

2 ÷ 3500 1 ÷ 3000 1 ÷ 2500
64 / 80 103 / 124 120

FCW 140 FCW 150 FCW 160

140 150 160 / 180

2000 ÷ 5000 2000 ÷ 4000 2000 ÷ 6000
900 900 1000

1000 1200 1500
10 ÷ 3000 10 ÷ 3000 10 ÷ 3000 / 3500

37 52 58 / 74

HCW 1 HCW 2 HCW 3 HCW 4

150 / 160 160 / 180 / 200 200 / 225 / 262 260 / 280 / 300

2000 ÷ 5000 2000 ÷ 7000 3000 ÷ 9000 4000 ÷ 10000
1200 / 1000 1300 / 1200 1600 / 1500 2000 / 1800

3000 2500 2000 1600
71 / 100 100 / 140 100 / 140 130 / 160

MANDRILHADORAS

MADRILHADORA HORIZONTAL

2

MADRILHADORA HORIZONTAL

Diâmetro do fuso (mm)
Curso longitudinal X (mm) desde 3000 desde 3500 desde 4000
Curso vertical Y (mm)
Curso do fuso Z / W (mm)
Gama de rotações (rpm)
Potência do motor principal (kW)

MADRILHADORA HORIZONTAL

Diâmetro do fuso (mm)
Curso longitudinal X (mm) desde 4000 desde 4000 desde 4000
Curso vertical Y (mm)
Curso do fuso W (mm)
Curso de pena Z (mm)
Gama de rotações (rpm)
Potência do motor principal (kW)

MADRILHADORA HORIZONTAL

Diâmetro do fuso (mm)
Curso longitudinal X (mm) desde 3000 desde 3500 desde 4000 desde 4500
Curso vertical Y (mm)
Curso do fuso Z / W (mm)
Gama de rotações (rpm)
Potência do motor principal (kW)
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RET 10 P

100 / 105
50

10 ÷ 3500
2000

2000 ÷ 12000
610 / 650

WF 13 CNC WRF 130 CNC WRF 150 CNC WRF 160 CNC WRF 160  
heavy

130 130 150 160 160
4000 ÷ 22000 1800 ÷ 27500 1800 ÷ 27500 2400 ÷ 28100 2400 ÷ 28100

2000 / 2500 / 3000 
/ 3500 2000 ÷ 6000 2000 ÷ 6000 2000 ÷ 6000 2000 ÷ 8000

800 / 700 800 / 1000 (1200) 1000 / 1200 (1500) 000 / 1200 (1500) 1000 / 1500
10 ÷ 3400 10 ÷ 3400 (4000) 10 ÷ 2800 (3500) 10 ÷ 2500 (3200) 10 ÷ 2500

37 / 56 37 / 56 51 / 77 60 / 80 60 / 80

MADRILHADORA HORIZONTAL

Diâmetro do fuso de trabalho (mm)
Cone fixativo ISO
Velocidade de fuso de trabalho (rpm)
Curso do cabeçote Y (mm)
Coluna viagem transversal X (mm)
Curso do Fuso de trabalho eixo Z / W (mm)

MANDRILHADORAS

MADRILHADORA HORIZONTAL

2

MADRILHADORA HORIZONTAL

Diâmetro do fuso de trabalho (mm)
Atravesse ajuste de mesa - eixo X (mm)

Cabeçote curso vertical - eixo Y (mm)

Curso do Fuso de trabalho eixo Z / W (mm)
Velocidade do fuso de trabalho (rpm)
Potência do motor principal (kW)
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FNGJ 40 A FNGJ 50 A FNG 40 CNC A FNG 50 CNC A

800 × 400 900 × 500 800 × 400 900 × 500
600 × 400 × 400   

(640 × 430 × 415)
700 × 500 × 500  

(720 × 530 × 515) 600 × 400 × 400 700 × 500 × 500

40 40 40 40
50 ÷ 4000 50 ÷ 4000 50 ÷ 4000 50 ÷ 4000

4 4 5,5 5,5

F2V / R FGU 32 FGV 32

300 × 1300 360 × 1400 360 × 1400
820 × 355 × 400 (840 × 376 × 420) 1000 × 275 × 420 (1020 × 295 × 435) 1000 × 300 × 420 (1020 × 320 × 435)

40 50 50
60 ÷ 4000 31,5 ÷ 1400 (45 ÷ 2000) 31,5 ÷ 1400 (45 ÷ 2000)

3 5,5 5,5

FRESADORAS 3

FRESADORA UNIVERSAL DE FERRAMENTAS

FRESADORAS UNIVERSAIS

Tamanho da mesa (mm)
Cursos X, Y e Z (mm)
Sede interna do eixo árvore (ISO)
Gama de rotações (rpm)
Potência do motor principal (kW)

FRESADORAS UNIVERSAIS

FRESADORA UNIVERSAL DE FERRA-
MENTAS

Tamanho da mesa (mm)

Cursos X, Y e Z (mm)

Sede interna do eixo árvore (ISO)
Gama de rotações (rpm)
Potência do motor principal (kW)
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®

®

FTU 1000 /  
FTV 1000 /  
FTH 1000

FTU 1250 /  
FTV 1250 /  
FTH 1250

FTU 1500 /  
FTV 1500 /  
FTH 1500

FTU 1600 /  
FTV 1600 /  
FTH 1600

FTU 2000 /  
FTV 2000 /  
FTH 2000

1500 × 360 1800 × 400 1800 × 500 2200 × 540 2600 × 600

1000 × 380 × 430 1250 (1500,1600) × 
540 × 470 (550)

1500 (1600) × 650 
(700) × 470 (550)

1600 × 710 (750) 
× 710

2000 × 710 (750) 
× 710

50 50 50 50 50
40 ÷ 1750 / 2000 / 

2500
40 ÷ 1750 / 2000 / 

2500
40 ÷ 1750 / 2000 / 

2500 1500 1500

7,5 7,5 7,5 11 15
800 1000 (1250) 1000 (1250) 1500 (2000) 2000 (2500)

FTU 1000 CNC / 
FTV 1000 CNC / 
FTH 1000 CNC

FTU 1250 CNC / 
FTV 1250 CNC / 
FTH 1250 CNC

FTU 1500 CNC / 
FTV 1500 CNC / 
FTH 1500 CNC

FTU 1600 CNC / 
FTV 1600 CNC / 
FTH 1600 CNC

FTU 2000 CNC / 
FTV 2000 CNC / 
FTH 2000 CNC

1500 × 360 1800 × 400 (500) 1800 × 500 (600) 2200 × 540 2600 × 600
1000 × 350 × 430 

(470)
1250 (1500) × 500 × 

470 (550)
1500 (1600) × 650 × 

470 (550) 1600 × 710 × 710 2000 × 710 × 710

50 50 50 50 50
1750 / 2000 / 2500 1750 / 2000 / 2500 1750 / 2000 / 2500 1500 1500

7,5 7,5 7,5 11 15
800 1000 (1250) 1000 (1250) 1500 (2000) 2000 (2500)

FRESADORAS3

FRESADORAS UNIVERSAIS

FRESADORAS UNIVERSAIS

Tamanho da mesa (mm)

Cursos X / Y e Z (mm)

Sede interna do eixo árvore (ISO)

Gama de rotações (rpm)

Potência do motor principal (kW)
Peso máximo admissível (kg)

FRESADORAS UNIVERSAIS

Tamanho da mesa (mm)

Cursos X / Y e Z (mm)

Sede interna do eixo árvore (ISO)
Gama de rotações (rpm)
Potência do motor principal (kW)
Peso máximo admissível (kg)



23

MMC 1500 
POWER PLUS

MMC 1500 
POWER

MMC 1500 
SPEED

MMC 1500 
SPRINT

MMC 1500 
RAPID

20 ÷ 8000 20 ÷ 10000 20 ÷ 12000 20 ÷ 18000 20 ÷ 24000
ISO 50 (HSK-A100) ISO 50 ISO 40 (HSK-A63) HSK-A63 HSK-A63

1500 × 1300 1500 × 1300 1500 × 1300 1500 × 1300 1500 × 1300
1500 1500 1500 1500 1500
1300 1300 1300 1300 1300
600 600 600 600 600

2500 2500 2500 2500 2500
720 × 1000 720 × 1000 720 × 1000 720 × 1000 720 × 1000

1500 1500 1500 1500 1500
1000 1000 1000 1000 1000
600 600 600 600 600

2500 2500 2500 2500 1250

FRESADORAS 3

FRESADORAS TIPO PORTAL

FRESADORAS TIPO PORTAL 3 EIXOS

Velocidades (rpm)
Sede do cone interno
Tamanho da mesa (mm)
Curso longitudinal X (mm)
Curso transversal Y (mm)
Curso transversal Z (mm)
Carga máxima na mesa (kg)
Tamanho da mesa DT (mm)
Curso longitudinal X – DT (mm)
Curso transversal Y – DT (mm)
Curso vertical Z – DT (mm)
Peso máximo admissível - DT (kg)
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FRUN-A 200-500 FRUN-B 200-800 FRUN-C 200-800

5000 ÷ 25000 5000 ÷ 25000 5000 ÷ 25000
3600 ÷ 6600 3600 ÷ 9600 3600 ÷ 9600
1500 / 2000 1500 / 2000 1500 / 2000

-
3000 ÷ 6000 3000 ÷ 9000 4000 ÷ 9000

min. 2450 min. 2450 min. 2450
30 / 37 / 45 60 / 71 100 / 113

FRUF-A 250-500 FRUF-B 300-800 FRUF-C 300-800

5000 ÷ 25000 5000 ÷ 25000 5000 ÷ 25000
4500 ÷ 7000 5200 ÷ 10200 5200 ÷ 10200
1500 / 2000 1500 / 2000 1500 / 2000
2000 / 2500 2500 / 3000 2800 / 3800 / 4800
3500 ÷ 6000 4000 ÷ 9000 4000 ÷ 9000
2800 ÷ 3550 3500 ÷ 4000 3500 ÷ 6500
30 / 37 / 45 60 / 71 100 / 113

FRESADORAS3

FRESADORAS TIPO PORTAL

FRESADORAS TIPO PORTAL

Curso longitudinal X (mm)
Curso transversal Y (mm)
Curso vertical Z (mm)
Curso do RAM W (mm)
Distância entre colunas (mm)
Distância entre mesa e travessa (mm)
Potência do motor principal (kW)

FRESADORAS TIPO PORTAL

Curso longitudinal X (mm)
Curso transversal Y (mm)
Curso vertical Z (mm)
Curso do RAM W (mm)
Distância entre colunas (mm)
Distância entre mesa e travessa (mm)
Potência do motor principal (kW)
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FRPN-A  
150-400

FRPN-B (C)  
200-400

FRPF-A  
200-400

FRPF-B (C)  
200-400

3000 / 4000 / 5000 5500 ÷ 13500 5500 ÷ 13500 5500 ÷ 13500
2900 ÷ 5400 3300 ÷ 5800  3000 ÷ 5000 3700 ÷ 5700
1500 / 2000 1500 / 2000 1500 / 2000 1500 / 2000

- - 2000 / 2500 2500 / 3000
2600 ÷ 5100 3050 ÷ 4550 2500 ÷ 4500 2500 ÷ 4500

1840 1800 ÷ 2500 2400 ÷ 3150 3000 ÷ 4000
30 / 37 / 45 60 / 71 (100) 30 / 37 / 45 60 / 71 / 100

FRF 200 FRF 250 FRF 300 FRF 350 FRF 400

4000 ÷ 24000 4000 ÷ 24000 4000 ÷ 24000 4000 ÷ 24000 4000 ÷ 24000
2900 3400 3900 4400 4900
1500 1500 1500 1500 1500

1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000)
2550 3050 3550 4050 4550
2050 2050 2050 2050 2050

30 / 37 / 45 30 / 37 / 45 30 / 37 / 45 30 / 37 / 45 30 / 37 / 45

FRESADORAS TIPO PORTAL

Curso longitudinal X (mm)
Curso transversal Y (mm)
Curso vertical Z (mm)
Curso do RAM W (mm)
Distância entre colunas (mm)
Distância entre mesa e travessa (mm)
Potência do motor principal (kW)

FRESADORAS 3

FRESADORAS TIPO PORTAL

FRESADORAS TIPO PORTAL

Curso longitudinal X (mm)
Curso transversal Y (mm)
Curso vertical Z (mm)
Gama de avanços X / Y / Z (mm) -
Distância entre colunas (mm)
Distância entre mesa e travessa (mm)
Potência do motor principal (kW)
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FUT 150 FUT 150-125 FUT 200 FUT 200-125

3000 / 4000 / 5000 3000 / 4000 / 5000 3000 / 4000 / 5000 3000 / 4000 / 5000
2000 / 2500 / 3000 2000 / 2500 / 3000 2000 / 2500 / 3000 2000 / 2500 / 3000

1500 1500 2000 2000
- 1250 / 1500 - 1250 / 1500

1600 × 1800 / 
1800 × 2200 / 
2000 × 2400

1600 × 1800 / 
1800 × 2200 / 
2000 × 2400

1600 × 1800 / 
1800 × 2200 / 
2000 × 2400

1600 × 1800 / 
1800 × 2200 / 
2000 × 2400

1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000) 1 ÷ 20000 (30000)
30 / 37 / 45 30 / 37 / 45 30 / 37 / 45 30 / 37 / 45

FU(Q)-A FU(Q)-B

1250 / 1500 / 2000 1600 / 2000

1 ÷ 20000 1 ÷ 15000
1 ÷ 20000 1 ÷ 15000

1 ÷ 20000 / 15000 / 12500 1 ÷ 15000
- 1 ÷ 10000

30 / 37 / 45 60

FRESADORAS3

FRESADORAS TIPO PORTAL

FRESADORAS TIPO PORTAL

Curso longitudinal X (mm)
Curso transversal Y (mm)
Curso vertical Z (mm)
Curso vertical W (mm)

Tamanho da mesa (mm)

Gama de avanços X / Y / Z / W (mm/min)
Potência do motor principal (kW)

FRESADORAS TIPO PORTAL

Curso longitudinal X (mm) 4000 ÷ 24000 (a partir de 1000) 4000 ÷ 24000 (a partir de 1000)

Curso transversal Y (mm) 1400 / 2000 / a partir de 500 
até 5000

4000 a partir de 1000 até 
8000

Curso vertical Z (mm)
Tamanho da mesa (mm) (opcional) (opcional)
Gama de avanços X (mm/min)
Gama de avanços Y (mm/min)
Gama de avanços Z (mm/min)
Gama de avanços W (mm/min)
Potência do motor principal (kW)
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HWT E-422 CNC

400 × 400 × 200 (400 × 400 × 300)

1500 ÷ 6000; 3000 ÷ 12000; 6000 ÷ 24000
<0,01

< ±0,02
20 (ISO 30)
2 (HSD 5,5)

950 × 1250 × 2330
1300

50

FRESADORAS

FRESADORAS PARA GRAFITE

3

FRESADORAS PARA GRAFITE

Área de trabalho (mm)
Tamanho da mesa (mm) 500 × 500 × 12 T-lineas
Velocidade programável de avanço (m/min) Máx. 6 (10)
Passo programável (mm) 0,003 (servo 0,0005)
Gama de velocidades (rpm)
Repetibilidade (mm)
Precisão total (mm)
Diâmetro máximo da ferramenta (mm)
Motor principal (kW)
Dimensões externas (mm)
Peso líquido aproximado (kg)
Material a ser usinado grafite, plásticos, madeira, metais não ferrosos, aço
Peso máximo admissível (kg)
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BP-2550 BP-3060 BP-4080

250 × 500 300 × 600 350 × 800
355 × 38 × 127 355 × 38 × 127 355 × 38 × 127

350 × 900 350 × 900 350 × 900
4 4 4

BRH 20 AQ BRH 250 AQ BRH 320 AQ BRH 40 AQ BRH 500 AQ

200 × 630 250 × 600 320 x 630 400 × 1000 500 × 1000
230 250 230 460 460

250 × 20 ÷ 50 × 76 250 × 20 ÷ 50 × 76 300 ×  20 ÷ 50 × 76 350 ×  40 ÷ 80 × 127 350 ×  40 ÷ 80 × 127
130 200 250 500 500
2,2 2,2 2,2 7,5 7,5

MÁQUINAS DE RECTIFICAR

RETÍFICAS PLANAS

4

RETÍFICAS PLANAS

Tamanho da mesa (mm)
Avanço transversal (mm)
Dimensão máxima do rebolo (mm)
Peso máx. de peça (kW)

RETÍFICAS PLANAS

Tamanho da mesa (mm)
Avanço transversal (mm)
Dimensão máxima do rebolo (mm)
Peso máx. de peça (kg)
Potência do motor principal (kW)
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BUB E CNC BHMR CNC BHM CNC

320 / 400 / 500 (600) 500 (600) 500
1000 / 1500 / 2000 2000 / 3000 1000 / 1500 / 2000 / 3000

500 1000 1500

1 + 1 3 1 + 1
10 ÷ 50 10 ÷ 50

Ø 500 × 80 × Ø 203 Ø 500 × 80 × Ø 203 Ø 500 × 80 × Ø 203
11 11 11

2  ÷  4 2  ÷  4 2  ÷  4

BUC E CNC BHCR CNC BHC CNC

630 / 850 630 / 850 / 1000 / 1200 630 / 850 / 1000 (1200)
2000 / 3000 / 4000 / 5000 2000 / 3000 / 4000 / 5000 / 6000 2000 / 3000 / 4000 / 5000 / 6000

3000 4000 (5000) 4000 (5000)

1 + 1 3 1 + 1
10 ÷ 50 10 ÷ 50

Ø 750 × 100 × Ø 305 Ø 750 × 100 × Ø 305 Ø 750 × 100 × Ø 305
18,5 18,5 18,5

2  ÷  4 2  ÷  4 2  ÷  4

RETÍFICA CILÍNDRICA

Diâmetro máximo (mm)
Distância entre centros (mm)
Peso máximo admissível (kg)
Faixa de rotação do eixo B (°) +30 / - 10 (manual) +45 / - 225 (automático) +30 / - 30 (manual)
Quantidade máx. de ferramentas
Velocidade periférica do rebolo (m.s-1) 25 ÷ 45 (10 ÷ 50 opcional)
Rebolo (dia × largura × buraco) (mm)
A saída do motor elétrico do cabeçote de moagem (kW]
Precisão alcançada (µm)

MÁQUINAS DE RECTIFICAR

RETÍFICA CILÍNDRICA

4

RETÍFICA CILÍNDRICA

Diâmetro máximo (mm)
Distância entre centros (mm)
Peso máximo admissível (kg)
Faixa de rotação do eixo B (°) +45 / -15 (manual) +45 / - 225 (automático) +15 / - 180 (manual)
Quantidade máx. de ferramentas
Velocidade periférica do rebolo (m.s--1) 25 ÷ 45 (10 ÷50 opcional)
Rebolo (dia × largura × buraco) (mm)
A saída do motor elétrico do cabeçote de moagem (kW]
Precisão alcançada (µm)
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VS 25-260  
TAURUS

VS 40  
SPRINT

VS 40-420/430  
CASTOR

25 40 40
180 220 220

3 4 4

2 12/18
80 ÷ 2800 45 ÷ 2800 56 ÷ 2800

4 4
0,08 ÷ 0,32 0,11 ÷ 0,45 0,11 ÷ 0,45

1,1 2,2 2,2 / 2,3

VS 25-290  
SIRIUS

VS 32  
HERKULES

VS 32  
SATURN

25 32 32
180 180 180

3 4 4

2 2 2
80 ÷ 2800 80 ÷ 2800 80 ÷ 2800

4 4 4
0,08 ÷ 0,32 0,08 ÷ 0,32 0,08 ÷ 0,32

1,1 1,5 1,5

FURADEIRAS

FURADEIRAS DE BANCADA E COLUNA

5

FURADEIRAS DE BANCADA E COLUNA

Capacidade de furação aço 600 Mpa (mm)
Profundidade de furação (mm)
Sede internna do mangote (Morse)
Tipo de transferência sem graus mecânico sem graus
Número de velocidades mecânico
Gama de velocidades (rpm)
Número de avanços manual
Gama de avanços (mm/vel)
Potência do motor (kW)

FURADEIRAS DE BANCADA E COLUNA

Capacidade de furação aço 600 Mpa (mm)
Profundidade de furação (mm)
Sede internna do mangote (Morse)
Tipo de transferência mecânico sem graus mecânico
Número de velocidades
Gama de velocidades (rpm)
Número de avanços
Gama de avanços (mm/vel)
Potência do motor (kW)
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VO 75 VO 100 / 104 VOM 50

75 100 50
90 110 65

1614 2015 / 3470 900

950 1155 / 1535 1250
11,2 ÷ 2000 9 ÷ 2800 16 ÷ 800

7,5 11 (15) 4

VR 35 VR 40 VR 50 VR 63 VR 80 VR 100 VR 132

35 40 50 63 80 100 132
300 ÷ 1000 290 ÷ 1285 350 ÷ 1600 450 ÷ 1600 530 ÷ 2530 570 ÷ 3150 600 ÷ 4200

700 995 1250 1550 2000 2580 3600
4 4 5 5 6 6

40 ÷ 1928 40 ÷ 1500 25 ÷ 2000 25 ÷ 1600 16 ÷ 1250 8 ÷ 1000 6,3 ÷ 800
2,2 3 4 5,5 7,5 15 18,5

FURADEIRAS RADIAIS

Capacidade de furação aço 600 Mpa (mm)
Capacidade de furação FoFo 250 Mpa (mm)
Máx. curso horizontal do cabeçote ao longo do braço / 
Máx. curso do braço na direção horizontal (VOM 50) (mm)

Curso vertical do braço (mm)
Gama de velocidades (rpm)
Potência do motor (kW)

FURADEIRAS 5

FURADEIRAS RADIAIS

FURADEIRAS RADIAIS

Diâmetro da perfuração em aço de 600 MPa (mm)
Distância entre fuso e coluna (mm)
Curso horizontal do cabeçote (mm)
Cone no fuso (MORSE) metric 80
Velocidade do fuso (rpm)
Potência do motor (kW)
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MCV 1060i MCV 1260i MCV 1680i MCV 2080i

1320 × 620 1500 × 620 1800 × 780 2200 × 780
1050 × 640 × 800 1300 × 640 × 800 1700 × 840 × 840 2100 × 840 × 840

8000 / 10000 / 12000 / 
15000 / 18000

8000 / 10000 / 12000 / 
15000 / 18000

8000 / 10000 / 12000 / 
15000 / 18000

8000 / 10000 / 12000 / 
15000 / 18000

1350 1350 2500 3000
19,5 / 22,5 / 25 19,5 / 22,5 / 25 17 / 20 / 25 17 / 20 / 25

24 (30) 24 24 (48) 24 (48)

MCG 810i MCG 820i MCG 1000i MCG 2318i MCG 3022i

1200 × 1000 1200 × 2000 1200 × 2000 2520 × 1600 4000 × 2000
1000 × 800 × 600 1000 × 1800 × 600 1200 × 1000 × 700 2300 × 1500 × 1050 3000 × 2250 × 1050

12000 ÷ 18000 12000 ÷ 18000 12000 ÷ 18000 18000 (12000) 12000 ÷ 18000
3000 3000 + 3000 600 5000 / 10000 5000 / 10000

30 (31, 37) 30 (31, 37) 31 (37) 27 (31) 27 (42)
30 30 50 (100) / 30 (60) 50 50 (128)

CENTROS DE USINAGEM VERTICAL

Tamanho da mesa (mm)
Curso eixos X / Y e Z (mm)

Gama de velocidades (rpm)

Peso máximo admissível (kg)
Potência do motor principal (kW)
Número de posições no magazine (un.)

CENTROS DE USINAGEM VERTICAL 
(portal)

Tamanho da mesa (mm)
Curso eixos X / Y e Z (mm)
Gama de velocidades (rpm)
Peso máximo admissível (kg)
Potência do motor principal (kW)
Número de posições no magazine (un.)

CENTROS

CENTROS DE USINAGEM VERTICAL

6
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MC 1040V

1200 × 500
1040 × 540 × 600

12000
850

15 / 25
24

MCV 750 RAPID MCV 750 SPRINT MCV 750 SPEED

750 × 500 × 500 750 × 500 × 500 750 × 500 × 500
1000 × 640 1000 × 640 1000 × 640

650 650 650
HSK - A63 HSK - A63 HSK - A63 (ISO 40)

24000 20000 12000
19 / 26,7 25 / 35 32 / 48
60 / 86 86 / 120 130 / 200

24 24 24
HEIDENHAIN HEIDENHAIN HEIDENHAIN

CENTROS DE USINAGEM VERTICAL

Tamanho da mesa (mm)
Curso eixos X / Y e Z (mm)
Gama de velocidades (rpm)
Peso máximo admissível (kg)
Potência do motor principal (kW)
Número de posições no magazine

centros 6

 CENTROS DE USINAGEM VERTICAL

CENTROS DE USINAGEM VERTICAL

Curso eixos X, Y e Z (mm)
Tamanho da mesa (mm)
Peso máximo admissível (kg)
Sede interna do árvore -
Gama de velocidades (rpm)
Potência do motor Siemens (S1/S6 – 40%) (kW)
Torque máximo (S1/S6 – 40%) (Nm)
Número de posições no magazine -
Comando -
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MCV 1100  
(POWER, SPEED, SPRINT)

MCV 1400  
(POWER, SPEED, SPRINT)

MCV 2220  
(POWER, SPEED, SPRINT)

1100 x 650 x 750 1400 x 650 x 750 2200 x 860 x 860
1300 x 650 1600 x 650 2400 x 850

1250 1250 3500
ISO 40 ISO 40 ISO 40, ISO 50, HSK 63

20 ÷ 12000 20 ÷ 12000 8000 / 12000 / 18000
21,5 / 32,3 21,5 / 32,3 28 / 43, 32 / 48, 25 / 35
157 / 236 157 / 236 406 / 623, 130 / 200, 86 / 120

24 (40) 24 (40) 40
HEIDENHAIN / SIEMENS HEIDENHAIN / SIEMENS HEIDENHAIN

MCV 1270 RAPID MCV 1270 SPRINT MCV 1270 SPEED MCV 1270 
POWER

1270 × 610 × 720 1270 × 610 × 720 1270 × 610 × 720 1270 × 610 × 720
1500 × 670 1500 × 670 1500 × 670 1500 × 670

1200 1200 1200 1200
HSK - A63 HSK - A63 HSK - A63 (ISO 40) ISO 50 (ISO 40)

24000 18000 12000 8000
19 / 26,7 25 / 35 33 / 45 28 / 43
60 / 86 86 / 120 157 / 215 406 / 623

30 30 30 24 / 30
HEIDENHAIN HEIDENHAIN HEIDENHAIN HEIDENHAIN

CENTROS DE USINAGEM VERTICAL

Curso eixos X / Y e Z (mm)
Tamanho da mesa (mm)
Peso máximo admissível (kg)
Sede interna do árvore -
Gama de velocidades (rpm)
Potência do motor Siemens (S1/S6 – 40%) (kW)
Torque máximo (S1/S6 – 40%) (Nm)
Número de posições no magazine -
Comando -

CENTROS DE USINAGEM VERTICAL

Curso eixos X / Y e Z (mm)
Tamanho da mesa (mm)
Peso máximo admissível (kg)
Sede interna do árvore -
Gama de velocidades (rpm)
Potência do motor (S1/S6 – 40%) (kW)
Torque máximo (S1/S6 – 40%) (Nm)
Número de posições no magazine -
Comando -

centros

CENTROS DE USINAGEM VERTICAL

6
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MCV 754 QUICK MCV 800 QUICK MCV 1016 QUICK

 754 × 500 × 550 800 × 500 × 550 1016 × 610 × 710
1000 × 500 1000 × 500 1300 × 600

400 600 700
9 / 13 10 / 14 17 / 25
10000 12000 10000
ISO 40 ISO 40 ISO 40

24 24 24
HEIDENHAIN / FANUC /  

SIEMENS
HEIDENHAIN / FANUC /  

SIEMENS
HEIDENHAIN / FANUC /  

SIEMENS

CENTROS DE USINAGEM VERTICAL

Curso eixos X / Y e Z (mm)
Tamanho da mesa (mm)
Peso máximo admissível (kg)
Potência do motor Siemens (S1/S6 – 40%) (kW)
Gama de velocidades (rpm)
Sede interna do árvore -
Número de posições no magazine -

Comando -

centros

CENTROS DE USINAGEM VERTICAL

6
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MCV 1000 POWER 
5AX

MCV 1000 SPEED 
5AX

MCV 1000 SPRINT 
5AX

MCV 1000 RAPID 
5AX

520 520 520 520
± 110º ± 110º ± 110º ± 110º
360º 360º 360º 360º
400 400 400 400

800 × 590 × 480 800 × 590 × 520 800 × 590 × 520 800 × 590 × 520
8000 12000 18000 24000

28 / 43 33 / 48 25 / 35 19 / 26,7
406 / 623 130 / 200 86 / 120 60 / 86

24 (40) 30 (60) 30 (60) 30 (60)

MCU 450V(T) 
-5X

MCU 700V(T) 
-5X

MCU 1100V(T) 
-5X

500 630 (800) 1150 x 900 (1200)
±120 150 (+30º; -120º) 175° (+45° / -130°)
360º 360º 360º

500 (350) 850 (1300) 2200
450 × 800 × 400 700 × 820 × 550 1100 × 1550 × 1000

12000 / 18000 / 24000 10000 / 12000 / 18000 / 24000 10000 / 12000 / 18000 / 24000
19/27 (32/48) 20/26 29 / 25 / 19 (59 / 50 / 39)

60/86 (130/200) 262/340 113 / 100 / 60 (654 / 579 / 451)
30 (60) 24 60 [120, 240]

CENTROS DE USINAGEM VERTICAL

Diâmetro da mesa (mm)
Giro vertical da mesa eixo A (º)
Peso horizontal da mesa eixo C (º)
Peso máximo admissível (kg)
Curso eixos X / Y / Z (mm)
Gama de rotações (S1/S6 – 40%) (rpm)
Potência do motor principal (kW)
Torque nominal (S1/S6 – 40%) (Nm)
Número de posições no magazine -

E s s a s  m á q u i n a s  t a m b é m  o f r e c e m o s  e m  v e r s ã o  d e  3  e i x o s

centros

CENTROS DE USINAGEM VERTICAL

6

CENTROS DE USINAGEM  
VERTICAL

Diâmetro da mesa (mm)
Giro vertical da mesa eixo A (º)
Peso horizontal da mesa eixo C (º)
Peso máximo admissível (kg)
Curso eixos X / Y / Z (mm)
Gama de rotações (S1/S6 – 40%) (rpm)
Potência do motor principal (kW)
Torque nominal (S1/S6 – 40%) (Nm)
Número de posições no magazine -



37

MCH 630i MCH 800i MCH 800i  
Five Axis MCH 1000i MCH 1000i 

Five Axis

630 × 630 800 × 800 630 × 630 (ø 800) 1000 × 1000 800 × 800 (ø 940)
750 × 700 × 770 1000 × 1050 × 1200 1000 × 1050 × 1200 1400 × 1050 × 1200 1400 × 1050 × 1200

8000 
(14000, 18000)

8000 
(4500)

14000 
(15000 ÷ 18000)

8000 
(4500)

18000 
(14000)

800 2500 1000 2500 1500
30 (31,37) 43 (25) 31 (37) 43 (25) 31 (37)

56 56 56 56 56

centros 6

CENTROS DE USINAGEM HORIZONTAL

CENTROS DE USINAGEM 
HORIZONTAL

Tamanho da mesa (mm)
Cursos eixos X / Y e Z (mm)

Gama de velocidades (rpm)

Peso máximo admissível na mesa (kg)
Potência do motor principal (kW)
Número de posições no magazine -
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OFA 32 CNC 6 OFA 75 CNC 6 OFA 100 CNC 6

7 12 (14) 14 (16)
320 750 (900) 1050 (1120)
300 630 630

300 / 40 580 / 60 625 / 80
12 28 28

OHA 50 CNC 5

8
500
125
300
355
17

fresadoras

Módulo máximo do dente (mm)
Diâmetro máximo da engrenagem (mm)
Curso máximo do carrinho (mm)
Distância máx / min entre eixo da mesa e ferramenta (mm)
Potência do motor principal (kW)

MÁQUINAS DE GERAÇÃO 
DE ENGRENAGENS
fresadoras

7

entalhadora

entalhadora

Módulo máximo do dente (mm)
Diâmetro máximo da engrenagem (mm)
Largura máxima da engrenagem (mm)
Peso máximo admissível (kg)
Distância máx/min entre carro e eixo da mesa (mm)
Potência do motor principal (kW)
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LZK 1000 P/SH LZK 1600 P/SH LZK 2500 P/SH

10,0 16,0 25,0
620 760 905

1040 1230 1410
1000 × 950 1180 × 1120 1340 × 1400
968 × 750 1138 × 920 1320 × 1100

10 10 10
220 / 100 280 / 85 320 / 65

65,0 85,0 145,0

LZK 3150 B LZK 4000 B LZK 5000 LZK 6500

31,5 40,0 50,0 65,0
1000 1000 1100 1150
1580 1580 1670 2100

1520 × 1520 1520 × 1600 1710 × 1710 1950 × 1900
1450 × 1450 1470 × 1500 1540 × 1650 1900 × 1700

20 20 20 20
360 / 65 380 / 60 400 / 55 450 / 40

175,0 220,0 330,0 420,0

LMZ 1000 A/S LMZ 1600 A/S LMZ 2500 LMZ 4000 LMZ 6500

10,0 16,0 25,0 40,0 65,0
660 800 910 1100 1280

1120 1290 1470 1850 2300
1080 × 950 1240 × 1150 1420 × 1400 1800 × 1700 2200 × 2000
1010 × 850 1160 × 1035 1350 × 1250 1550 × 1700 2100 × 1890

10 10 10 20 20
220 / 115 270 / 85 320 / 70 380 / 60 480 / 45

65,0 85,0 145,0 220,0 410,0

preNSAs

PRENSAS DE FORJAR

8

PRENSAS DE FORJAR

Força de conformação (MN)
Distância mínima entre martelo e mesa (mm)
Passagem (mm)
Tamanho da mesa (mm)
Tamanho do martelo (mm)
Ajuste hidráulico do martelo (mm)
Curso / Golpes (mm/min)
Potência total instalada (kW)

PRENSAS DE FORJAR

Força de conformação (MN)
Distância mínima entre martelo e mesa (mm)
Passagem (mm)
Tamanho da mesa (mm)
Tamanho do martelo (mm)
Ajuste hidráulico do martelo (mm)
Curso / Golpes (mm/min)
Potência total instalada (kW)

PRENSAS DE FORJAR

Força de Conformação (MN)
Distância mínima entre martelo e mesa (mm)
Passagem (mm)
Tamanho da mesa (mm)
Tamanho do martelo (mm)
Ajuste hidráulico do martelo (mm)
Curso / Golpes (mm/min)
Potência total instalada (kW)
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CKV 3200 CKV 4000 CKV 6300 CKV 8000 CKV 12000

32 42 60 84 120
3,2 3,9 5,6 8 9,2

2000 2250 2500 3000 3000
4600 4500 6000 7000 6500
300 250 250 250 250

3400 3000 4000 4300 4700
11200 12500 14700 17800 18900
2800 4500 5500 6500 8000

19800 21500 23200 24000 42900
20500 21000 21750 22300 28000

120 70 63 63 60
70 ÷ 90 70 ÷ 80 60 ÷ 70 50 ÷ 60 45 ÷ 55

CKV 630 CKV 1000 CKV 1600 CKV 2500

6,3 10 16 25
0,6 1,5 1,9 2,45

1000 1250 1400 1800
2000 2500 2800 3900
150 250 250 300

1370 2040 2200 2940
5600 7400 8000 9800
1400 1700 1900 2600
8620 10700 12700 15800

10070 11650 13500 16100
120 120 120 120

100 ÷ 120 95 ÷ 110 95 ÷ 110 80 ÷ 100

PRENSAs8

PRENSAS DE FORJAR

PRENSAS DE FORJAR

Força de conformação (MN)
Força de retorno (MN)
Curso (mm)
Abertura máxima (mm)
Excentricidade máxima (mm)
Distância entre colunas (mm)
Altura máxima acima do nível do piso (mm)
Profundidade máxima abaixo do nível do piso (mm)
Comprimento total (mm)
Largura total (mm)
Velocidade máxima de confirmação (mm/s)
Número de golpes (1/min)

PRENSAS DE FORJAR

Força de conformação (MN)
Força de retorno (MN)
Curso (mm)
Abertura máxima (mm)
Excentricidade máxima (mm)
Distância entre colunas (mm)
Altura máxima acima do nível do piso (mm)
Profundidade máxima abaixo do nível do piso (mm)
Comprimento total (mm)
Largura total (mm)
Velocidade máxima de confirmação (mm/s)
Número de golpes (1/min)
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CKW 3200 CKW 4000 CKW 6300 CKW 7000

32 40 65 70
5 8,9 13,7 13,7

1800 2500 2500 2800
4000 5100 6100 6400
280 400 500 500

5000 3400 4700 4700
±1800 ±1700 ±3000 ±3000
7450 8700 10400 13500
8150 11000 13500 16500

19800 21500 23200 24000
20500 21000 21750 22300

75 70 63 63
85 ÷ 90 70 ÷ 80 60 ÷ 70 60 ÷ 65

2720 3200 4600 5000

CKW 630 CKW 1000 CKW 1600 CKW 2500

6,3 10 16 25
1,1 1,9 2,8 4,8
800 1000 1250 1600

1800 2250 2800 3600
140 180 200 250

2250 2800 3500 4500
±800 ±1000 ±1250 ±1600
3065 3920 5340 6830
3830 4670 6340 8100
8620 10700 12700 15800

10070 11650 13500 16100
100 100 100 95

100 ÷ 120 90 ÷ 100 90 ÷ 110 80 ÷ 100
650 900 1360 2150

preNSAS

PRENSAS DE FORJAR

8

PRENSAS DE FORJAR

Força de conformação (MN)
Força de retorno (MN)
Curso (mm)
Abertura máxima (mm)
Excentricidade máxima (mm)
Distância entre colunas (mm)
Movimento longitudinal da mesa (mm)
Altura máxima acima do nível do piso (mm)
Profundidade máxima abaixo do nível do piso (mm)
Comprimento total (mm)
Largura total (mm)
Velocidade máxima de confirmação (mm/s)
Número de golpes (1/min)
Potência total instalada (1/min)

PRENSAS DE FORJAR

Força de conformação (MN)
Força de retorno (MN)
Curso (mm)
Abertura máxima (mm)
Excentricidade máxima (mm)
Distância entre colunas (mm)
Movimento longitudinal da mesa (mm)
Altura máxima acima do nível do piso (mm)
Profundidade máxima abaixo do nível do piso (mm)
Comprimento total (mm)
Largura total (mm)
Velocidade máxima de confirmação (mm/s)
Número de golpes (1/min)
Potência total instalada (1/min)
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CNS 320 K CNS 400 K

1200 1600
2060 2250
2300 2480
1200 1600
800 800
800 800
3,1 4,0
1,2 1,2
32 32
74 74

2200 2200
2 ÷ 2,5 1,8 ÷ 2

95 110
3,5 1,8 ÷ 2,7

4 ÷ 7 6 ÷ 9
260 260

CNS 800-100-CV2 CNS 1100-100-CV2 CNS 1600-100-CV2

8000 11000 16000
3000 3000 4000

2× 1700 2× 2200 2× 2200
2× 1700 2× 2200 2× 2200

2000 2500 1200
6000 8000 8000
2000 2500 2500
2000 2000 2000
700 700 900
900 900 900
440 440 440
170 200 240

150 × 150 180 × 180 210 × 210
100 × 900 120 × 900 140 × 900

6 6 6
4 ÷ 7 4,2 ÷ 6,9 3,2 ÷ 5,6
4× 75 6× 75 6× 75

24 ÷ 34 31 ÷ 44 23 ÷ 35

MÁQUINAS ESPECIAIS9

TESOURAS PARA FERRO VELHO / SUCATA

TESOURAS PARA FERRO VELHO / SUCATA

Largura da câmara de carregamento (mm)
Altura máxima da câmara de carregamento (mm)
Comprimento máximo da câmara de carregamento (mm)
Largura do fixador (mm)
Elevação máxima do fixador (mm)
Elevação máxima do cortador (mm)
Capacidade máxima de corte (MN)
Força máxima do fixador (MN)
Pressão de óleo de trabalho (MPa)
Potência do motor diesel (kW)
Rotação do motor (1/min)
Consumo de diesel por tonelada de sucata (l)
Diâmetro máximo de corte (mm)
Quantidade de cortes (1/min.)
Capacidade com comprimento de corte de 400 mm (t/h)
Velocidade máxima do fixador (mm/s)

TESOURAS PARA FERRO VELHO / SUCATA

Capacidade de corte (kN)
Força do fixador (kN)
Força do cilindro de dentes (kN)
Força dos cilindros superiores (kN)
Força dos cilindros empurradores (kN)
Comprimento da câmara de carregamento (mm)
Largura da câmara de carregamento (mm)
Altura da câmara de carregamento (mm)
Altura do fardo (mm)
Largura do fardo (mm)
Força máxima do material processado (MPa)
Diâmetro máximo de corte (mm)
Quadrado máximo de corte (mm)
Placa de metal máxima de corte (mm)
Espessura máxima do fardo (mm)
Número de cortes (1/min.)
Potência instalada das bombas principais (kW)
Saída de tiras (t/h)
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ROLLER 2800 CNC

300
280
250
112

2,5 ÷ 50
20
50

2876
1000

TECNOLOGIA ESPECIAL

TECNOLOGIA ESPECIAL

9

TECNOLOGIA ESPECIAL

Diâmetro máximo sem o uso do eixo inclinável B (mm)
Diâmetro máximo sem o uso do eixo inclinável ± 35º (mm)
Diâmetro máximo sem o uso do eixo inclinável ± 30º (mm)
Levantamento máximo do cabeçote de rolagem (mm)
Faixa da força de rolagem (kN)
Máxima força de rolagem com eixo inclinável (kN)
Máxima força de rolagem com eixo inclinável (kN)
Distância entre centros (mm)
Peso máximo admissível (kg)
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_ Oferamos soluções sob medida para o cliente

_ Fornecimento turnkey

_ Seguro risco total

_ Instalação especializada

_ Treinamento de operadores

_ Assistência técnica

_ Fornecimento de peças sobressalentes

_ Acessórios especiais

_ Reparo geral e modernização

OFERECEMOS & FORNECEMOS

O pedido não termina com a entrega da máquina, pelo contrário,
ele marca o inicio de um relacionamento onde estaremos com
você durante toda a vida do equipamento para sua satisfação.

Equipe Strojimport a.s. e nossos parceiros
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COMENTE
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OFERECEMOS & FORNECEMOSCOMENTE



701953 - 2023
STROJIMPORT S.A. 

U Nákladového nádraží 3146/6 
130 00 Praga 3, República Checa 

Fono: +420 222 863 368 
E-mail: marketing@strojimport.cz 

www.strojimport.com
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